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Ministarstvo gospodarstva i odrZivog razvoja, povodom zahtjeva operatera NFS CINK d.o.o., Ulica
TrnoS¢ica 17, Dugo Selo, za prenoSenje prava i obveza s operatera CINCAONICA USLUGE
d.o.o0., Ulica Trno8¢ica 17, Dugo Selo, na operatera NFS CINK d.o0.0., Ulica Trno$éica 17, Dugo
Selo, neposrednim rjeSavanjem temeljem &lanka 50. stavka 1. i ¢lanka 130. stavka 1. togke 1.
Zakona o opéem upravnom postupku (,,Narodne novine®, broj 47/09), donosi

I1.1.

I1.2.

I1.3.

I1.4.

I11.
IV.

RJESENJE
o objedinjenim uvjetima zastite okolisa

Za postrojenje — postojece postrojenje na lokaciji Trnoséica 17, Dugo Selo, operatera
NFS CINK d.o.0., Trnos¢ica 17, Dugo Selo, utvrduju se objedinjeni uvjeti zastite
okoliSa u tocki II. Izreke ovog rjeSenja. Glavna djelatnost postrojenja je prema to¢ki
2.3.(c) nano3enje zastitnih prevlaka od staljenih metala, ulaznog kapaciteta preko 2
tone sirovog Celika na sat.

Objedinjeni uvjeti zastite okoli¥a utvrdeni su u obliku Knjige koja prilezi ovom
rjeSenju i sastavni je dio izreke RjeSenja.

U ovom rjeSenju nema zasti¢enih, odnosno tajnih podataka u vezi rada predmetnog
postrojenja.

Tehnic¢ko-tehnoloSko rjeSenje postojeéeg postrojenja za povriinsku obradu metala, za
koje su ovim rjeSenjem utvrdeni objedinjeni uvjeti zaStite okoliSa, sastavni je dio
ovoga rjeSenja i prilezi mu unutar Knjige iz tocke IL.1. ove izreke.

Rok za razmatranje uvjeta iz Knjige uvjeta ovog rjeSenja je &etiri godine od dana
objavljivanja Odluke o zakljuécima o najboljim raspolozivim tehnikama za obradu
metala na sluzbenim stranicama Europske unije.

Ovo rjeSenje objavljuje se na internetskim stranicama Ministarstva.

Operater je duZan podatke o pradenju emisija iz postrojenja kao i podatke o
opterecenjima dostavljati Ministarstvu.

Ovo rjeSenje upisuje se u O¢evidnik okoli§nih dozvola.
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VI.  Ukida se rjeSenje o objedinjenim uvjetima zastite okoli§a, KLASA: UP/I-351-03/19-
09/363, URBROJ: 517-03-1-3-2-20-2 od 20. veljace 2020. godine.

ObrazloZenje

Operater NFS CINK d.o.0., Trno$¢ica 17, Dugo Selo podnio je 2. rujna 2020. godine Ministarstvu
gospodarstva 1 odrzivog razvoja (u daljnjem tekstu: Ministarstvo), zahtjev za prijenos prava i
obaveza iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaitite okolida izdanih operateru CINCAONICA
USLUGE d.o.0., Ulica Trno$¢ica 17, Dugo Selo za postrojenje za povrSinsku obradu metala na
lokaciji Trmo$¢ica 17, Dugo Selo na operatera NFS CINK d.o.0., Tmos¢ica 17, Dugo Selo.

Uvidom u dostavljenu dokumentaciju operatera NFS CINK d.o.o. - Ugovor o kupoprodaji
nekretnina i opreme sklopljen 10. srpnja 2020. godine sa HETA Asset Resolution Hrvatska d.o.o.
1 Sporazum o uredenju medusobnih odnosa sklopljen 10. srpnja 2020. godine sa HETA Asset
Resolution Hrvatska d.o.0., DALEKOVOD d.d. i CINCAONICA USLUGE d.o.o. - Ministarstvo
nalazi da je NFS CINK d.o.0., Trno$¢ica 17, Dugo Selo, kupnjom postrojenja za povrsinsku obradu
metala na lokaciji Trnos¢ica 17, Dugo Selo postao operater navedenog postrojenja u kojem obavlja
djelatnost povrsinske obrade metala za koje je izdano vaZeée RjeSenje o objedinjenim uvjetima
zadtite okolisa, KLASA: UP/I-351-03/19-09/363, URBROJ: 517-03-1-3-2-20-2 od 20. veljage
2020. godine.

Zahtjev je opravdan.

Zahtjev se rjeSava neposrednim rjeSavanjem temeljem ¢lanka 50. Zakona o opéem upravnom
postupku.

Iz obrazloZenja rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, KLASA: UP/I-351-03/19-09/363,
URBROJ: 517-03-1-3-2-20-2 od 20. veljaée 2020. godine proizlazi sljedece:

Operater CINCAONICA USLUGE d.o.0., Trnoi¢ica 17, Dugo Selo podnio je 30. prosinca 2019.
godine, zahtjev za prijenos prava i obaveza iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaStite okolisa
izdanih operateru DALEKOVOD-PROIZVODNIJA d.o.0., Ulica Trnos¢ica 17, Dugo Selo za
postrojenje za povrsinsku obradu metala na operatera CINCAONICA USLUGE d.o.0., Trno$éica
17, Dugo Selo, koji su odredeni Rjesenjem o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, KLASA: UP/I-
351-03/12-02/75, URBROJ: 517-06-2-2-1-13-20 od 4. veljage 2013. godine i RjeSenjem o izmjeni
1 dopuni uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/I-351-03/16-02/118, URBROJ: 517-06-2-2-1-17-4
od 7. oZujka 2017. godine.

Iz obrazloZenja rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, KLASA: UP/I-351-03/12-02/75;
URBROJ: 517-06-2-2-1-13-20 od 4. veljace 2013. proizlazi sljedece:

Operater, DALEKOVOD-PROIZVODNIJA d.o.0., Trnos¢ica 17, Dugo Selo, podnio je 6. lipnja
2012. godine Ministarstvu zastite okoli$a i prirode (u daljnjem tekstu: Ministarstvo) zahtjev za
utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolia za predmetno postrojenje za povriinsku obradu
metala DALEKOVOD-PROIZVODNIJA d.o.0. (u daljnjem tekstu: Zahtjev). Tehniko-tehnolosko
rjeSenje koje je priloZeno uz zahtjev, prema narudZbi operatera u skladu s odredbama &lanka 7.
Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zatite okolisa (,,Narodne novine”, broj
114/08), izradio je ovlastenik Hrvatski centar za istiju proizvodnju iz Zagreba.

Po zahtjevu je proveden postupak primjenom odgovarajuéih odredbi slijede¢ih propisa:
1. Zakona o zastiti okolisa (u daljnjem tekstu: Zakon),

2. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (u daljnjem tekstu:
Uredba)
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3. Posebnih propisa o zastiti pojedinih sastavnica okoli$a i posebnih propisa o zastiti od
pojedinih opterecenja i

4. Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zastite
okolisa (u daljnjem tekstu Uredba o ISJ).

O Zahtjevu je na propisani nadin informirana javnost i zainteresirana javnost u razdoblju od 13.
lipnja do 13. srpnja 2012. godine.

Sukladno odredbi €lanka 9. stavka 1. Uredbe, dopisom od 13. lipnja 2012. godine, KLASA: 351-
03/12-02/75; URBROJ: 517-12-3 dostavljeni su Zahtjev i Tehni¢ko-tehnoloko rjeSenje na
misljenje i utvrdivanje uvjeta za postrojenje prema posebnim propisima za pojedine sastavnice
okoliSa 1 optereéenja te druge posebne uvjete tijelima i/ili osobama nadleZnim prema posebnim
propisima: Ministarstvu zdravlja, Ministarstvu zatite okoli3a i prirode, Upravi za zatitu prirode,
Sektoru za otpad i Sektoru za atmosferu, more i tlo te Ministarstvu poljoprivrede, Upravi
gospodarenja vodama.

Ministarstvo je zaprimilo uvjete i misljenja: zahtjev za dopunom Zahtjeva Hrvatskih voda
Ministarstva poljoprivrede od 20. srpnja 2012. godine, KLASA: 325-04/10-02/23; URBROJ: 374-
25-4-12-5, miSljenje Uprave za zatitu prirode Ministarstva zastite okolisa i prirode od 10. srpnja
2012. godine (sluzbeno-interno), misljenje Odjela za posebne kategorije otpada Ministarstva zastite
okoli$a i prirode, KLASA: 351-04/12-08/369; URBROJ: 517-06-3-2-1-12-2 od 19. srpnja 2012.
godine, uvjete Ministarstva zdravlja od 26. lipnja 2012. godine, KLASA: 351-03/12-01/28;
URBROJ: 534-09-1-1-1/2-12-2 i mi$ljenje Sektora za atmosferu, more i tlo Ministarstva zatite
okoli$a i prirode, KLASA: 351-04/12-08/370; URBROJ: 517-06-1-1-2-12-2 od 10. srpnja 2012.
godine. Sva pribavljena misljenja i uvjete Ministarstvo je dopisom od 30. srpnja 2012. godine,
KLASA:351-03/12-02/75; URBROJ: 517-06-2-2-1-12-9 dostavilo operateru kako bi ih uz pomo¢
svog ovlaStenika ugradio u mjere i tehnike za predmetno postrojenje. Nakon §to je operater obavio
zatraZene dopune Zahtjeva dobiveno je obvezujuée vodopravno misljenje Hrvatskih voda
Ministarstva poljoprivrede od 31. kolovoza 2012.godine, KLASA: 325-04/10-02/23; URBROJ:
374-25-4-12-7.

Javna rasprava o Zahtjevu s Tehni¢ko-tehnolo§kim rjeSenjem radi sudjelovanja javnosti i
zainteresirane javnosti u postupku odlu¢ivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama &lanka
139. stavka 2. Zakona odrZana je u razdoblju od 24. rujna 2012.godine do 23. listopada 2012.
godine. Tijekom javne rasprave, javni uvid u Zahtjev s Tehni¢ko-tehnoloskim rje$enjem omoguéen
je u prostorijama Grada Dugo Selo, Josipa Zori¢a 1, Dugo Selo. Za vrijeme javne rasprave odrZano
je jedno javno izlaganje 16. listopada 2012. godine u gradskoj vijeénici Grada Dugo Selo. Prema
IzvjeS¢u o odrZanoj javnoj raspravi, KLASA: 351-03/12-01/12; URBROJ: 238/1-18-02/2-12-8 od
9. studenoga 2012. godine nije zaprimljena niti jedna primjedba, prijedlog i misljenje javnosti i
zainteresirane javnosti na Zahtjev s Tehnitko-tehnoloskim rjeSenjem.

Ministarstvo je u predmetnom postupku razmotrilo navode iz zahtjeva i svu dokumentaciju u
predmetu, a poglavito miljenja i uvjete tijela i/ili osoba nadleZnih prema posebnim propisima i
budu¢i da misljenja, primjedbi i prijedloga javnosti i zainteresirane javnosti iz javne rasprave nije
bilo, primjenom vaZeéih propisa koji se odnose na predmetno postrojenje, na temelju svega
navedenog utvrdilo da je zahtjev operatera osnovan te da je postojeée postrojenje iz tocke I. izreke
ovog rjeSenja utvrdilo objedinjene uvjete zastite okoliSa kako stoji u izreci pod tockom II. ovog
rjeSenja.

Iz obrazloZenja rjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/I-351-03/16-
02/118; URBROJ: 517-06-2-2-1-17-4 od 7. ozujka 2017. godine proizlazi da je Ministarstvo zastite
okoliSa i energetike (u daljem tekstu Ministarstvo) zaprimilo 11. studenoga 2016. godine Zahtjev
za izmjenu 1 dopunu uvjeta odredenih RjeSenjem o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa za
postoje¢e postrojenje Dalekovod - Proizvodnja, Dugo selo, KLASA: UP/1-351-03/16-02/118;
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URBROJ: 378-16-1 operatera Dalekovod — Proizvodnja d.o.o. Trnos¢ica 17, Dugo Selo te je
utvrdeno da je zahtjev opravdan.

Ministarstvo je informacijom, KLASA: UP/1-351-03/16-02/118; URBROJ: 517-06-2-2-1-16-2 od
9. prosinca 2016. godine obavijestilo javnost o namjeravanoj izmjeni i dopuni rjeSenja.

Uvidom u dostavljeni zahtjev Ministarstvo nalazi da se izmjene i dopune koje se predlazu, odnose
na proSirenje postojeCeg postrojenja procesom antikorozivne zatite materijala premazivanjem,
koji ukljuuje termolakiranje i pjeskarenje, ali bez povecanja kapaciteta, te se mogu dozvoliti
izmjene navedene u tocki II. Izreke ovog rjeSenja.

U skladu s odredbama ¢lanka 16. stavka 8. Uredbe, Odlukom Ministarstva, nacrt rjeSenja o izmjeni
okolidne dozvole upucen je na uvid javnosti u trajanju od 30 dana. Nacrt rjeSenja objavljen je 12.
prosinca 2016. godine. Na nacrt rjeSenja nije bilo primjedbi.

Tocka L. i tocka IL. izreke ovog rjeSenja utemeljene su na odredbama Zakona o zastiti okolisa i
Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoli$a, na referentnim dokumentima o
najboljim raspoloZivim tehnikama te na utvrdenim ¢injenicama i vaze¢im propisima kako slijedi:

1. UVJETI OKOLISA

1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz rjeSenja temelje se na odredbama
Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne novine®, broj 114/08)
i na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz referentnog dokumenata o najboljim raspolozivim
tehnikama za obradu metala (RDNRT za obradu metala) — “Reference Document on Best Available
Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry, December 2001 .

1.2. Procesi se temelje na odredbama Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zaStite
okoli$a (,,Narodne novine*, broj 114/08) i na utvrdivanju najboljih raspolozivih tehnika iz RDNRT
za obradu metala — “Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous Metals
Processing Industry, December 2001 “.

1.3. Tehnike kontrole i prevencije oneéiScenja temelje se na utvrdivanju najboljih raspolozivih
tehnika iz RNDT za obradu metala — “Reference Document on Best Available Techniques in the
Ferrous Metals Processing Industry, December 2001, RNDT za energetsku ucinkovitost —
“Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency, February 2009,
RNDT za emisije iz spremnika — “Reference Document on Best Available Techniques on Emissions
Sfrom Storage, July 2009 “, RNDT za monitoring — “Reference Document on the General Principles
of Monitoring, July 2003“, RNDT za obradu otpadnih voda i plinova — “Reference Document on
Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management
Systems in Chemical Sector, February 2009, Zakonu o zastiti zraka (,,Narodne novine®, broj
130/11), Zakonu o zastiti od buke (,,Narodne novine*, broj 30/09), Zakonu o vodama (,,Narodne
novine® br. 153/09, 63/11 i 130/11), DrZavnom planu za slu¢aj izvanrednih i iznenadnih
onecisc¢enja voda (,,Narodne novine“, broj 5/11), Pravilniku o tehni¢kim zahtjevima za gradevine
odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole ispravnosti gradevina odvodnje i
pro€iséavanja otpadnih voda (,,Narodne novine®, broj 3/11), Pravilniku o posebnim uvjetima koje
moraju ispunjavati osobe koje se bave proizvodnjom, pometom ili koristenjem opasnih kemikalija
i uvjetima koje moraju ispunjavati fizi¢ke osobe koje obavljaju promet otrova (,,Narodne novine“,
broj 68/07), Pravilniku o ukapljenom naftnom plinu (,,Narodne novine®, broj 117/07), Pravilniku
o najmanjim zahtjevima sigurnosti i zadtite zdravlja radnika te tehni¢kom nadgledanju postrojenja,
opreme i instalacija i uredaja u prostorima ugrozenim eksplozivhom atmosferom (,,Narodne
novine®, br. 39/06 i 106/07), Obvezuju¢em vodopravnom misljenju, (KLASA: 325-04/10-02/23;
URBROJ: 374-25-4-12-7).
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1.4. Gospodarenje otpadom iz postrojenja temelji se na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika
iz RDNRT za obradu metala — “Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry, December 2001 “, na Zakonu o otpadu (,,Narodne novine*, br. 178/04,
111/06, 60/08 i 87/09), Uredbi o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i
listom opasnog otpada (,,Narodne novine®, br. 50/05 i 39/09) i Pravilniku o gospodarenju otpadom
(,,Narodne novine*, br. 23/07 i 111/07).

1.5. KoriStenje energije i energetska u¢inkovitost temelje na utvrdivanju najboljih raspolozivih
tehnika iz RDNRT za energetsku uginkovitost — “Reference Document on Best Available
Techniques for Energy Efficiency, February 2009 .

1.6. Sprecavanje akcidenta temelji se na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz RDNRT za
emisije iz spremnika — “Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage, July 2009, na Zakonu o zastiti od pozara (,,Narodne novine®, broj 92/10), Zakonu o
vodama (,,Narodne novine, br. 153/09 i 130/11), Drzavnom planu za slucaj izvanrednih i
iznenadnih onegis¢enja voda (,,Narodne novine*, broj 5/11), Uredbi o sprje¢avanju velikih nesreé¢a
koje ukljuCuju opasne tvari (,,Narodne novine*, broj 114/08), Pravilniku o tehni¢kim zahtjevima
za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole ispravnosti gradevina
odvodnje i pro€i§¢avanja otpadnih voda (,Narodne novine“, broj 3/11), Obvezujuéem
vodopravnom misljenju (KLASA: 325-04/10-02/23; URBROIJ: 374-25-4-12-7).

1.7. Sustav pracenja (monitoring) temelji se na Uredbi o grani¢nim vrijednostima emisijama
onetiS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®, broj 117/12), Pravilniku o
pracenju emisija onecidcujucih tvari u zrak iz stacionarnih izvora (,,Narodne novine®, broj 1/06),
Uvjetima Ministarstva zastite okolida i prirode, Sektora za atmosferu, more i tlo, SluZbe za
atmosferu i zastitu tla, Odjela za mjere sprjeavanja i smanjenja oneis¢enja zraka (KLASA: 351-
04/12-08/370; URBROJ: 517-06-1-1-2-12-2), Pravilnika o graniénim vrijednostima emisija
otpadnih voda (,,Narodne novine*, broj 87/10) i Obvezujuéem vodopravnom misljenju (KLASA:
325-04/10-02/23; URBROJ: 374-25-4-12-7).

1.8. Nacin uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuée stanje temelji se na
odredbama Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne novine®,
broj 114/08), Zakonu o otpadu (,,Narodne novine®, br. 178/04, 111/06, 60/08 i 87/09), Uredbi o
kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom opasnog otpada (,,Narodne
novine®, br. 50/05 i 39/09), Pravilniku o gospodarenju gradevnim otpadom (,,Narodne novine®,
broj 38/08) te na dokumentu CARDS 2004: Smjernice za najbolje raspoloZive tehnike stavljanja
postrojenja izvan pogona.

2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

2.1. Grani¢ne vrijednosti emisija one¢iS¢ujuéih tvari u zrak temelje se na Uredbi o graniénim
vrijednostima emisijama onegi$¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®, broj
117/12) i Uvjetima Ministarstva zastite okoliSa i prirode, Sektora za atmosferu, more i tlo, SluZbe
za atmosferu i zastitu tla, Odjela za mjere sprje¢avanja i smanjenja onediséenja zraka (KLASA:
351-04/12-08/370; URBROJ: 517-06-1-1-2-12-2).

2.2. Grani¢ne vrijednosti emisija otpadnih voda temelje se na odredbama Pravilnika o grani¢nim
vrijednostima emisija otpadnih voda (,,Narodne novine*, broj 87/10) i Obvezujuéem vodopravnom
miSljenju (KLASA: 325-04/10-02/23; URBROYJ: 374-25-4-12-7).

2.3. Dopustene razine buke temelje se na odredbama Zakona o zastiti buke (,,Narodne novine®,
broj 30/09) i Pravilnika o najvi$im dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave
(,,Narodne novine®, broj 145/04). Rezultati mjerenja buke obavljeni od strane ovlastene tvrtke
pokazuju da je buka u skladu s dopustenim razinama buke. Ministarstvo zdravlja je dalo misljenje
(KLASA: 351-03/12-01/28; URBROJ: 534-09-1-1-1/2-12-2 od 26. lipnja 2012.) da predmetno
postrojenje ispunjava uvjete vezano uz buku.
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3. UVIETIIZVAN POSTROJENJA
Nisu utvrdeni uvjeti izvan postrojenja.
4. PROGRAM POBOLJSANJA

Operater ima uspostavljen i primijenjen sustav upravljanja okolisem ISO 14001:2004, a takoder su
uspostavljeni i primijenjeni sustavi upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 i zastitom zdravlja i
sigurnosti BS OHSAS 18001:2007. U sklopu navedenih sustava provodi se neprekidno poboljsanje
u svim aspektima rada postrojenja.

5. UVIETI ZASTITE NA RADU

Ne odreduju se u ovom postupku, jer se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku prema posebnim
zahtjevima kojima se odreduje zastita na radu.

6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIISKOG SUSTAVA

Temelje se na odredbama Zakona o zastiti okoli$a (,,Narodne novine*, broj 110/07), Uredbe o
informacijskom sustavu zastite okolisa (,,Narodne novine*, broj 68/08), Pravilnika o registru
oneciS¢avanja okolisa (,,Narodne novine*, broj 35/08), Pravilniku o grani¢nim vrijednostima
emisija otpadnih voda (,,Narodne novine*, broj 87/10), Zakonu o otpadu (,,Narodne novine®, br.
178/04, 111/06, 60/08 i 87/09), Pravilniku o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine®, br. 23/07
1111/07), Pravilniku o pracenju emisija oneéi$cujuéih tvari u zrak iz stacionarnih izvora (,,Narodne
novine®, broj 1/06), Uvjetima Ministarstva zastite okolia i prirode, Sektora za atmosferu, more i
tlo, Sluzbe za atmosferu i zastitu tla, Odjela za mjere sprje¢avanja i smanjenja oneciséenja zraka
(KLASA: 351-04/12-08/370; URBROJ: 517-06-1-1-2-12-2) i Obvezuju¢em vodopravnom
misljenju (KLASA: 325-04/10-02/23; URBROJ: 374-25-4-12-7).

7. OBVEZE IZVJESTAVANIJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA ZAKONU

Temelje se na odredbama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine®, broj 110/07), Uredbe o
informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zastite okolisa (,,Narodne
novine®, broj 64/08), Uredbe o informacijskom sustava zastite okolia (,,Narodne novine*, broj
68/08) i Pravilnika o registru one¢i§¢avanja okolisa (,,Narodne novine* broj 35/08).

8. OBVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Temelje se na odredbama Zakona o zastiti okoli$a (,,Narodne novine®, broj 110/07), Zakona o
Fondu za zastitu okoli$a i energetsku uéinkovitost (,,Narodne novine®, broj 107/03), Pravilnika o
registru oneci$éavanja okolia (,,Narodne novine*, broj 35/08), Uredbe o jedini¢nim naknadama,
korektivnim koeficijentima i pobliZim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje naknade za emisiju u
okoli§ oksida sumpora izrazenih kao sumporov dioksid i oksida dusika izradenih kao dusikov
dioksid (,,Narodne novine*, broj 71/04), Pravilnika o na¢inu i rokovima obrac¢unavanja i pla¢anja
naknade za emisiju u okoli§ oksida sumpora izrazenih kao sumporov dioksid i oksida dusika
izraZenih kao dusikov dioksid (,,Narodne novine®, broj 95/04), Uredbe o jedini¢nim naknadama,
korektivnim koeficijentima i pobliZim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje posebne naknade za
okoli$ na vozila na motorni pogon (,,Narodne novine“, broj 2/04), Pravilnika o na¢inu i rokovima
obraCunavanja i placanja posebne naknade za okoli§ na vozila na motorni pogon (,,Narodne
novine®, broj 20/04), Pravilnika o obraunavanju i pla¢anju naknade za zastitu voda (,,Narodne
novine®, broj 83/10), Uredbe o visini naknade za za$titu voda (,,Narodne novine®, br. 82/10 i
83/12), Pravilnika o obra¢unu i naknadi naplate za uredenje voda (,,Narodne novine®, broj 83/10),
Uredbi o visini naknade za uredenje voda (,,Narodne novine®, broj 82/10).

Tocka III. izreke rjeSenja temelji se na odredbama ¢&lanka 137. stavka 1. i ¢lanka 140. stavka 5.
Zakona, a ukljuéuje i primjenu odredbi Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite
okoliSa i Uredbe o ISJ kojima je uredeno obavje$tavanje javnosti i zainteresirane javnosti o rjeSenju
kojim je odluéeno o zahtjevu.
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Tocka IV. izreke rjeSenja utemeljena je na odredbi ¢lanka 26. Uredbe, €lanka 121. stavka 3. i 4.,
Zakona, a uklju€uje i primjenu odredbi Pravilnika o registru onetiséavanja okolisa (,,Narodne
novine®, broj 35/08) kojima je uredena dostava podataka u registar.

Tocka V. izreke rjeSenja utemeljena je na odredbi ¢lanka 96. Zakona.

Tocka VL. izreke temelji se na €lanku 130. Zakona o opéem upravnom postupku.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo rjeSenje je izvr$no u upravnom postupku i protiv njega se ne mozZe izjaviti zalba, ali se moze
pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokrece se tuzbom Upravnom sudu u Zagrebu, Avenija
Dubrovnik 6, u roku 30 dana od dana dostave ovog rjeSenja. Tuzba se predaje navedenom
upravnom sudu neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se 3alje poStom, odnosno
dostavlja elektroni¢ki.

Upravna pristojba na ovo rjeSenje naplacena je drZavnim biljezima prema odredbama Zakona o
upravnim pristojbama (,,Narodne novine®, broj 115/16) i Tarifi br. 2. (1) Priloga I. Uredbe o Tarifi
upravnih pristojbi (,,Narodne novine*, broj 8/17, 37/17, 129/17 i 18/19).

Dostaviti:

1. NFS CINK d.o.0., Trnos¢ica 17, 10370 Dugo Selo

@ Ocevidnik okolidnih dozvola, ovdje
3. Drzavni inspektorat, Sektor za nadzor zastite okolisa, Subiceva 29, 10000 Zagreb
4. Pismohrana u spisu predmeta, ovdje
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KNJIGA OBJEDINJENIH UVJETA ZA§TIVTE OKOLISA S
TEHNICKO-TEHNOLOSKIM RJESENJEM

1.  UVJETI OKOLISA
1.1.  Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz rjeSenja

1.1.1. Rad postrojenja

Postojece postrojenje na lokaciji u Dugom Selu je postrojenje u kojem se provodi antikorozivna zatita
c¢elika postupkom vruéeg cinéanja i termolakiranja. Kapacitet postrojenja za antikorozivnu zastitu vruéim
cinfanjem je 37 000 t razli¢itih proizvoda godisnje, dok je kapacitet postrojenja za antikorozivnu zastitu
premazivanjem 3 000 t godidnje. Postrojenje za antikorozivnu zastitu vrué¢im cinéanjem se sastoji od pogona
za diskontinuirano cinCanje i pogona za automatsko cinanje sustavom centrifuge. Postrojenje za
antikorozivnu za$titu premazivanjem sastoji se od komore za pjeskarenje i komore za bojanje i lakiranje.

Samom procesu cinfanja prethodi kemijska priprema materijala, a cjelokupni proizvodni proces AKZ
vruc¢im cinéanjem se sastoji od nekoliko osnovnih faza:

— kemijska priprema materijala
— suSenje
— vruée cin¢anje (pocinfavanje)
— pasivizacija.
Proizvodni proces AKZ premazivanjem se sastoji od nekoliko osnovnih faza:
— pjeskarenje — pranje pijeskom
— bojanje i lakiranje
— pasivizacija
— suSenje
— hladenje.
Ostali korisni procesi vezani uz proces proizvodnje su:
— skladi$tenje
— medufazna kontrola procesa (laboratorij)
— proizvodnja topline za potrebe grijanja uredskih prostora (kotao na prirodni plin snage
0,23 MW u sklopu upravne zgrade).

1.1.2. Uklanjanje postrojenja.
1.2. Procesi

1.2.1. Procesi koji se odvijaju u postrojenju:

1.2.1.1.  Kemijska priprema materijala koja prethodi samom procesu cinanja obuhvaca:
~ Odmas¢ivanje (uklanjanje masti i/ili ulja nakupljene/nog koriStenjem aditiva ili tijekom
procesa prerada predmeta koji ¢e se pocincavati).
— Dekapiranje (uklanjanje oksida Zeljeza s povrSine predmeta koji ¢e se pocinCavati).
— Ispiranje (provodi se s ciljem smanjenja koli¢ine kloridnih iona koji se iz kada za
dekapiranje prenose u kadu za fluksiranje).
— Fluksiranje (sprje¢avanje ponovnog nastajanja oksida Zeljeza na povrsini predmeta koji ¢e
se pocincavati).
1.2.1.2.  Sulenje (provodi se s ciljem sprjetavanja prskanja i eksplozije cinka prilikom uranjanja
predmeta koji se pocinava u talinu, skra¢ivanja vremena uranjanja i smanjenja utro$ka cinka te
smanjenja nastajanja cink pepela kao otpada).
1.2.1.3.  Vruce cinanje (pocinéavanje uranjanjem predmeta u talinu cinka).
1.2.1.4.  Hladenje proizvoda.

1.2.1.5.  Priprema i obrada kemikalija (regeneracija otopina) i pro¢i$cavanje zraka:
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1.2.1.6.

1.2.1.7.

1.2.1.8.

1.2.1.9.

1.2.1.10.

— Obrada odmasc¢ivada (razdvajanje uljne emulzije kao otpada i vracanje regenerirane otopine
u proces sa svthom smanjenja koli¢ine loSe pocinanih materijala, postizanja konstantne
koncentracije otopine u kadi za odmas¢ivanje, smanjenja moguénosti preno$enja masnoéa
u kadu za dekapiranje na minimum te smanjenja potrosnje kemikalija u cilju unapredenja
za$tite okolisa).

— Obrada otopine za fluksiranje (uklanjanje Zeljeza iz otopine za fluksiranje u cilju smanjenja
ukupne potrodnje cinka, stvaranja manje koli¢ine tvrdog cinka kao otpada, postizanja
konstantne koncentracije otopine u kadi i ujednadene kvalitete gotovog proizvoda).

— Obrada kiselih para iz odjela kemijske pripreme materijala u praoniku plinova — skruberu
(svi prethodni procesi kemijske pripreme (predobrade) obavljaju se u jednom zatvorenom
prostoru povezanom s tornjem za odsisavanje kiselih para (praonik plinova — skruber)).
Otopljene kisele pare teku iz tornja preko skupljaga vodenih kapi kako bi zadrZale tekuéinu
u struji plina, a prodi§ceni zrak izlazi van kroz ispust. Nastala otopina kloridne kiseline
vrata se u proces proizvodnje i koristi u procesu kemijske pripreme proizvoda prije
pocin¢avanja.

— Obrada dimnih plinova iz velike i male kade za pocindavanje - tzv. bijelih dimnih plinova
(kako bi se smanjile emisije onegi¢ujucih tvari u zrak, prostor iznad peéi za pocingavanje
u potpunosti je zatvoren, u obliku kabine koja se drzi pod tlakom, pomoéu sustava
usisavanja s velikim naponom. Dimna pra3ina/bijele pare filtriraju se pomoéu suhih filtera.

Pasivizacija (nije standardni proces pogona vruéeg cinéanja, a radi se ukoliko to zahtjeva kupac.
Ukoliko se provodi ovaj dio postupka on redoslijedno slijedi iza hladenja, a sastoji se od
uranjanja pocin¢ane metalne konstrukcije u otopinu pasivizatora pri &emu se stvara zastitni film
koji sprjeCava stvaranje bijele hrde koja nastaje skladidtenjem pocinéanog proizvoda na kisi i
vlazi.

Pjeskarenje se provodi abrazivnim sredstvom pomoéu brzih pokreta na povr§ini vrude
pocin¢anog metalnog profila. Pjeskarenje se provodi pomoéu abraziva koji ne sadrzi metalne
Cestice. Veli¢ina abraziva varira u rasponu 0,1 — 0,6 mm. Abraziv koji ne sadrzi metalne &estice
upotrebljava se kao grublji medij. Pjeskarenje se provodi kako bi se postigla kvalitetna povrina
oznalena kao ,.fina“ u skladu s ISO 8503-1. Nakon dovrietka hrapavljenja, mjere se vrijednosti
kako bi se zabiljezilo da li su se postigli uvjeti koje zahtjeva tehnika specifikacija. Nakon
pjeskarenja, prasina i abrazivno sredstvo uklanja se s povrSine pomo¢u komprimiranog zraka
koji ne sadrZi vodu ili ulje. Povrsina koja ¢e se lakirati mora biti &ista i suha. Nakon pjeskarenja,
nanos boje mora se provesti unutar 24 sata.

Bojanje i lakiranje dijelova obavlja se u zatvorenoj kabini za lakiranje, u kojoj se izvodi sprejanje
1 suSenje bojanih dijelova. Ukoliko je potrebno vrsi se zagrijavanje kabine pri bojanju i susenju
koristi se ubaceni topli zrak iz uredaja za pripremu toplog zraka, tj. pomo¢u plinskih plamenika
s direktnim izgaranjem koji kao ogrjevni medij koristi zemni plin.

Nakon zavrinog procesa suSenja, metalni dijelovi konstrukcija se transportiraju iz kabine
termolakirnice.

Ostali procesi neposredno vezani za proces proizvodnje su:

— skladistenje:
— ulazne metalne sirovine
~ pocinéane robe
— bojane i lakirane robe
— kemikalija za kemijsku pripremu i obradu kemikalija
— bojailakova
— diesel goriva
— ukapljenog naftnog plina propan-butan smjesa
— privremeno skladistenje otpada

— medufazna kontrola procesa (laboratorij)

— proizvodnja topline za potrebe grijanja uredskih prostora (kotao na prirodni plin snage
0,23 MW u sklopu upravne zgrade).
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1.2.2. U procesima se koriste sljedece sirovine:

—

Aktivnost/Proces

Sirovine, sekundarne
sirovine, druge tvari

Opis i karakteristike s posebnim naglaSavanjem
opasnih tvari

Vruce cinéanje

. . Cink u bloku Blokovi cinka 99,995 % cink + 0,005 % primjese
Pocinéavanje
Viutegincanic Olovo u bloku Blokovi olova 99,985 % olovo + 0,015 % primjese
Pocinfavanje
L S - o . 30
Vruée cinéanje At wbibka Aluminij u bloku 99,7 % aluminij+ max 0,3 % Fe,

Pocingavanje

max 0,2 % Si

Vruée cinanje
Pocin¢avanje

Cink legura ZNAL 10

Blokovi Cink 90 %
Aluminij 10 %

Vruée cinéanje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces odmas¢ivanje

Gim clean P

Odmascivac 15- 40 % fosforna kiselina; C, R34

Vruée cinanje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces dekapiranje

Klorovodi¢na kiselina

33 % HCI, C, R34,37

Vruée cinéanje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces dekapiranje

Gim inhibit C

Aditiv, 20 % metenamin;
Xn, R42/43

Vruce cinéanje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces dekapiranje

Gim no vapor

Aditiv, 5-10 % viskozni etoksilirani alkohol; Xi,
R36/38

Vruce cinéanje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces skidanje cinka

Gim inhibit strip

Aditiv, 20 % metenamin; Xi, R36/38, R43

Vruée cinéanje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces fluksiranje

Tego flux D 1100

Dvosol: 41-45 % amonijev klorid + 53-57 %
cinkov klorid; C,N, R:22,34,50/53

Vruce cin€anje
Kemijska priprema proizvoda/
Proces fluksiranje

Gim flu fast

Aditiv, 20- 40 % etoksi etanol; Xn, R22,R41

Vruée cinfanje
Kemijska obrada kemikalija /
Proces fluksiranje
Uredaj za obradu fluksa

Amonijev hidroksid

25 % NH4,OH; C,N,R34,R50

Vruce cin¢anje —
Kemijska obrada kemikalija
Proces fluksiranje
Uredaj za obradu fluksa

Vodik peroksid

20-35 % H>0,; Xn, R22,R37/38,R41
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Sirovine, sekundarne | Opis i karakteristike s posebnim naglaSavanjem

Proces odmaséivanje
Uredaj za obradu odmas¢ivada

Aktivnost/Proces sirovine, druge tvari opasnih tvari
Vruée cinéanje —
Kemijska obrada kemikalija || oo 20 % butoksietanol; Xn, R20/21/22, R36/38

Vruce cin€anje Pasivizacija

Gim pass V3 25 % butoksietanol; Xn, R20/21/22, R36/38

Alkalna sol karboksilne kiseline 1-3 %
Natrijev nitrat 5-10 %

uredaj za demineralizaciju vode

SurTec 341V Kromov triklorid 3-7 %
CR22,R34,
Vruée cinanje ~ - .
Natrijev hidroksid 30 % NaOH; C, R35

Odrzavanje/vili¢ari

Dizel gorivo

Dizelsko gorivo
EINCS 269-822-7
CAS 68334-30-5
Znak opasnosti: Xn, N
Oznake upozorenja:
R: 40-65-66-51/53

Vruce cinfanje za grijanje kade sa

propan-butan smjesa
EINCS 270-681-9

talinom cinka (ali samo kada | Ukapljeni naftni plin | CAS 68476-40-4
nema zemnog plina iz gradske | propan-butan smjesa Znak opasnosti: F+
mreZe) Oznaka upozorenja:
R 12
Pjeskarenje Kvarcni pijesak Pijesak granulacije 0,1-0,6 1 0,5-2 mm

Nanosenje boje

Alkidni,
Akrilni

Sustav nanoSenja boje | H315 NadraZuje kozu
moze biti:
Epoksidni poliuretanski, | H319 Uzrokuje jako nadraZivanje oka

Ksilen, benzil-alkohol, n-butanol
H226 Zapaljiva tekuéina

H317 MoZe izazvati alergijsku reakciju na kozi

H373 Moze uzrokovati o3tecenja organa tijekom
produljene ili ponavljanje izloZenosti

H412 Stetno za vodeni okolid s dugotrajnim
uéincima

Napomena :

Prema Rjesenju Ureda drzavne Uprave iz 2011. godine (KLASA: UP/I-501-01/10-01/01; URBROJ: 238-05-03/1-10-
8). Dalekovod Proizvodnja d.o.o0. udovoljava propisanim uvjetima za konsten_]c gore navedenih opasnih kemikalija
oznatenih kao Stetno (Xn), Nadrazu_]uce (Xi), Opasno za okoli§ (N) i Nagrizajuée (C). Navedeni trgovacki nazivi
kemikalija mogu biti zamijenjeni s drugim istog kemijskog sastava, s istim ili manjim utjecajem na okoli.

1.2.3. Skladistenje sirovina i ostalih tvari

Prostori za skladistenje,

konstrukcije

privremeno skladi§tenje, Predvideni Tehnitka karakterizaciia
rukovanje sirovinama, kapacitet " )
proizvodima i otpadom
SKIadiSie nepoeincant metatne 10 000 m*> | Otvoreni prostor ispred proizvodne hale.
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Prostori za skladiStenje,

konstrukcije

PIIICMENo skladistenjel il Fredyideni Tehnitka karakterizacija
rukovanje sirovinama, kapacitet
proizvodima i otpadom
Slfladiiie pocincant metaine 10 000 m*> | Otvoreni prostor ispred proizvodne hale.

Skladiste kemikalija nalazi se u pomoénom objektu odvojenom od
proizvodne hale. Povrsina natkrivenog skladiSta je 95 m?, unutar

Skladiste kemikalija za B ovog prostora nalazi se &etiri boksa koji su medusobno razdvojene
. . . 95 m” . L .
kemijsku pripremu i obradu pregradnim betonskim zidovima, a na ulazu u svaki nalaze se vrata.
Prirodna ventilacija. Na podu skladi$ta nanesen je sloj nepropusne
smole. Nema doticaja s oborinskim vodama.
Skladiste otpada nalazi se u sklopu pomocnog objekta 1, sastoji se
Skladiste otpada 95m? od &etiri boksa medusobno odvojena betonskim zidovima,
P natkriveni, nema doticaja sa oborinskom odvodnjom. Povriina
skladi$nog prostora je 95 m>. Prirodna ventilacija.
Skladisti se u pomoc¢nom objektu 2, natkriveno, zatvoreno, nema
Skladi$tenje sirovina za 200 m? doticaja sa oborinskom odvodnjom. Prirodna ventilacija. U
pripremu taline cinka i pomoc¢nom objektu 2 skladisti se slijedece:
PO2-1 cik u bloku, PO2-2 cink legura ZnAl, PO2-3 olovo u bloku
Skladistenje tehni¢ke i otpadne kiselina obavlja u natkrivenom,
zagradenom prostoru kemijske obrade. Tehnicka kiselina skladisti
se u jednom vertikalnom plastiénom spremniku zapremine 30 m?a
Skladistenje tehnicke i otpadne 180 m? otpadna kiselina se skladiiti u &etiri vertikalna plasti¢na spremnika
kiseline m zapremine 30 m>. Spremnici se nalaze u zastitnoj tankvani koja je
premazana kiselootpornom smolom i podzemnim kanalom je
povezana sa tankvanom ispod kada za kemijsku pripremu.
Sesti spremnik sluZi za skladistenje kisele vode od ispiranja.
Skladistenje Dizel goriva 25 m? Dizel gorivo se skladisti u.podzemnom horizontalnom spremniku.
Spremnik je izraden od &elika.
Skladistenje Ukapljeni naftni , Ukz?pljem naftni plin propan-butan ‘ skladisti se:3 u nadz_emnom
lin propan-butan smiesa 485 m horizontalnom spremniku zapremine 4,85m°, udaljen od
P proizvodne hale 32 m, i od pomoc¢nog objekta 12 m.
Skladiste otpada iz procesa 10 m? Skladiste za otpad koji nastaje iz procesa bojanja nalazi se ispod
bojanja nadstre$nice uz pomo¢ni objekt 2
Kontejner za skladistenje zapaljivih tekucina (boja 1 lakova) se
Skladiste boja i lakova 16 m* nalazi u hali lakirnice. Kontejner sadrzi viastitu tankvanu, uzemljen
je i vatrootporan.
1.3.  Tehnike kontrole i prevencije oneciséenja

1.3.1. Referentni dokumenti o najboljim raspoloZivim tehnikama, RDNRT koji se primjenjuju pri
odredivanju uvjeta:
Kodna oznaka BREF (eng.) RDNRT
Reference Document on Best
FMP Available Techplques in the Ferrous RDNRT za obradu metala
Metals Processing Industry,
December 2001
Reference Document on Best
ENE Available Techniques for Energy Egﬁa tzoas f peeshy
Efficiency, February 2009
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Kodna oznaka BREF (eng.) RDNRT

Reference Document on Best

ESB Available Techniques on Emissions RDNRT za emisije iz spremnika
from Storage, July 2009
Reference Document on the General -

GMP Principles of Monitoring, July 2003 RDNRT za monitoring
Reference Document on Best
Available Techniques in Common .

CWW Waste Water and Waste Gas glz?ﬁiiiggradu otpadnih
Treatment/Management Systems in P
Chemical Sector, February 2009

Ostale kratice:

KVG - Klimatizacija-Ventilacija- Grijanje

1.3.2.  Tijekom rada postrojenja mora se primjenjivati sljedeée:

1.3.2.1.

Svi postupci kemijske pripreme materijala se moraju odvijati u zatvorenoj kabini i uz
prociS¢avanje otpadnog zraka (kiselih para) u praoniku plinova — skruberu (FMP, poglavlje
C.4.3.13. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C5 i CWW, poglavlje 4.3.2./3.5.1.4.).

Odmascivanje

1.3.2.2.

1.3.2.3.

1.3.24.

Postupak odma$¢ivanja mora se provoditi u kiseloj otopini uz agitaciju, te uz praéenje
koncentracije odma3¢ivaga i temperature sa ciljem produZenja roka trajanja otopine u kadi za
odmas¢ivanje ¢ime se postize i smanjenje nastajanja otpada (FMP, poglavlje C.4.2.2. §to
odgovara zahtjevima u poglavlju C5) u skladu s internim dokumentom OP — 065/1D Priprema
proizvoda prije pocincavanja.

Emulziju se mora izdvajati s povrine otopine metodom separacije, a ostali dio otopine mora se
recirkulirati preko separatora i koristiti u daljnjem procesu (FMP, poglavlje C.4.2.3. §to odgovara
zahtjevima u poglavlju C5) u skladu s internim dokumentom OP — 993 Postupak obrade fluksa
i odmascivaca u pogonu cincaonice.

Izdvojenu emulziju mora se zbrinjavati kao otpad predajom ovlastenom sakupljadu otpada (u
konatnici obrada postupkom R1 ili R9) uz vodenje odgovarajuée dokumentacije (FMP,
poglavlje C.4.2.5. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C5) u skladu s internim dokumentom OP
— 901 Postupanje sa otpadom u Dalekovod Proizvodnyji.

Dekapiranje i skidanje cinka

1.3.2.5,

1.3.2.6.

1.3.2.7.

1.3.2.8.

1.3.2.9.

Pri dekapiranju se mora provoditi optimalno upravljanje i kontrola procesa u kadama (pracenje
temperature i koncentracije slobodne i ukupne kiseline i koncentracije Zeljeza u otopini) u cilju
smanjenja utroSka kiseline i sprjeavanja pretjeranog nagrizanja predmeta s kojeg se uklanja
Zeljezni oksid Cime se smanjuje koliina otpada (FMP, poglavlje C.4.3.1. §to odgovara
zahtjevima u poglavlju C5) u skladu s internim dokumentom OP-065/1D Priprema proizvoda
prije pocinavanja.

Pri dekapiranju se mora koristiti inhibitor reakcije u cilju smanjenja utroska otopine i
sprjeCavanja pretjeranog nagrizanja predmeta s kojeg se uklanja zeljezni oksid (FMP, poglavlje
C.4.3.2. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Mora se provediti odvojeno dekapiranje i skidanje cinka (koristenjem kade za dekapiranje i kade
za skidanje cinka) (FMP, poglavlje C.4.3.6. §to odgovara zahtjevima u poglaviju C5).

Kade se moraju grijati uz pomo¢ ekonomajzera - izmjenjivada topline na bazi otpadnog plina
(kadu za dekapiranje grijati viskom energije od sagorijevanja plina za potrebe kade za
pocincavanje (FMP, poglavlje D.6).

Pri skidanju cinka se mora provoditi optimalno upravljanje i kontrola procesa u kadi pracenjem
temperature 1 koncentracije slobodne i ukupne kiseline i koncentracije cinka u otopini (FMP,
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1.3.2.10.

poglavlje C.4.3.1. $to odgovara zahtjevima u poglavlju C5) u skladu s internim dokumentom
OP-065/1D Priprema proizvoda prije pocincavanja.

Za ispiranje predmeta se mora koristiti kada s vodom postavljena iza kade za dekapiranje, a voda
od ispiranja se mora Koristiti u drugim procesima vruéeg cinfanja za pripremu otopine za
dekapiranje — postupak bez otpadne vode (FMP, poglavije C.4.4.1. §to odgovara zahtjevima u
poglavlju C5).

Fluksiranje

1.3.2.11.

1.3.2.12.

SusSenje
1.3.2.13,

Pri fluksiranju se mora provoditi optimalno upravljanje i kontrola procesa u kadi za fluksiranje
pradenjem temperature i parametara otopine - koncentracije Zeljeza (FMP, poglavlje C.4.5.1. §to
odgovara zahtjevima u poglavlju C5) u skladu s internim dokumentom OP- 065/1D Priprema
proizvoda prije pocinéavanja.

Obrada otopine za fluksiranje mora se provoditi uklanjanjem Zeljeza s vodik peroksidom (H>O,)
i amonij hidroksidom (NHsOH) s ciljem izdvajanja Zeljeza i smanjenja otpada (istroSene otopine
za fluksiranje) (FMP, poglavlje C.4.5.3. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C51 D.7.1.1.) u
skladu s internim dokumentom OP — 993 Postupak obrade fluksa i odmascivaca u pogonu
cinéaonice.

Susenje predmeta koji se pocinfavaju se mora provoditi na nacin da se sprjeCava prskanje i
eksplozija cinka prilikom uranjanja predmeta koji se pocinfava u talinu, skraduje vrijeme
uranjanja i smanjuje utro$ak cinka te smanjuje nastajanje cink pepela kao otpada, uz primjenu
tehnika povrata viska topline u proces (ENE, BAT 19) i primjenu tehnika za postizanje
energetske efikasnosti za procese susenja i separacije (ENE, BAT 29).

Vruée cinéanje (pocinéavanie)

1.3.2.14.

1.3.2.15.

1.3.2.16.

1.3.2.17.

1.3.2.18.

1.3.2.19.

Postupak vrueg cinfanja se mora provoditi u zatvorenoj kabini sa pro¢i$¢avanjem dimnih
plinova suhim filterima (FMP, poglavlje C.4.6.1. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Osigurati ponovnu upotrebu prasine iz filtera i cink pepela kod vanjskog obradiva€a postupkom
obrade otpada R4 (FMP, poglavlje C.4.6.4. §to odgovara zahtjevima u poglaviju CS5).

Osigurati ostvarivanje pretpostavki za smanjenje nastanka tvrdog cinka kroz postupak ispiranja
i postupak kontinuiranog uklanjanja iona Zeljeza iz kade za fluksiranje (FMP, poglavlje C.4.6.5.
Sto odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Provodenjem dostatnog su$enja nakon fluksiranja i odrZavanjem ¢isto¢e radnog prostora oko
kade za cinanje u cilju minimiziranja neéistoa u talini mora se osigurati ostvarivanje
pretpostavki za smanjenje nastanka cink pepela (FMP, poglavlije C.4.6.6. Sto odgovara
zahtjevima u poglavlju C5).

Visak topline od grijanja kada za vruée cinéanje koristiti za zagrijavanje suSare (FMP, poglavlje
C.4.6.8. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Provoditi kontrolu udinkovitosti zagrijavanja kroz praCenje parametara izgaranja i
automatizirano pracenje procesnih parametara (FMP, poglavlje C.4.6.9. §to odgovara zahtjevima
u poglaviju C5).

Hladenje proizvoda

1.3.2.20.

Hladenje proizvoda se mora obavljati na na¢in da voda od hladenja proizvoda bude u zatvorenom
ciklusu izmjene topline sa zrakom u tornjevima za hladenje ¢ime se smanjuje potroSnja voda te
se istu ne smije ispustati u okoli§ (FMP, poglavlje D.9.2.).
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Skladistenje
1.3.2.21. Skladistenje kemikalija za kemijsku pripremu i obradu se mora obavljati u pomoénom objektu

1.3.2.22.

1.3.2.23.

1.3.2.24,

1.3.2.25.

1.3.2.26.

odvojenom od proizvodne hale koji udovoljava sljedeéim zahtjevima odnosno tehnikama iz ESB
poglavlju 5.1.2. i poglavlju 5.1.3.:

— kemikalije se mora skladi§titi u zatvorenom zidanom objektu koji nije povezan sa
kanalizacijskim sustavom niti povrSinskim vodama, ima krov od laganog materijala, ima
prirodnu ventilaciju, boksove odvojene betonskim zidovima te vratima na svakom ulazu u
boks, zaStitnu tankvanu koja moze primiti 125 % sadrZaja najveéeg spremnika u boksu, a
¢ine ju pod skladista i za3titne brane postavljene sa sve &etiri strane oko boénih zidova i
vrata (ESB, poglavlje 4.1.7.2.).

— kemikalije se mora skladistiti odvojeno u svakom boksu. Nekompatibilne kemikalije se
moraju potpuno odvojiti da ne moze doé¢i do medusobne reakcije. U skladi$tu se mora
nalaziti spremnik sa adsorbensom i prazan spremnik za slu¢aj potencijalnog istjecanja
(ESB, poglavlje 4.1.7.3., poglavlje 4.1.7.5.).

— moraju se primjenjivati mjere zastite od poZara $to je regulirano Pravilnikom o zastiti od
pozara (ESB, poglavlje 4.1.7.6, poglavlje 4.1.7.6.1.).

— mora se provoditi upravljanje rizicima u skladu sa sljede¢im internim procedurama i
dokumentima: Procedura rada QAP-447/3D Pripravnosti odziv u izvanrednim situacijama
u Dalekovod Proizvodnji, Operativni plan interventnih mjera u slucaju iznenadnih i
izvanrednih onecis¢enja voda, Operativni plan intervencija u zastiti okolisa za vodikov
peroksid (EPA40), Operativni plan intervencija u zastiti okolisa za amonij-hidroksid (EPA
40), Procedura rada OP-992 Manipulacija i skladistenje kemikalija sa opasnim svojstvima
u Dalekovod Proizvodnji, QAP-704 — Obuka iz podrucja zdravlja i sigurnosti na radu te
podrucja zastite okolisa, Pravilnik o zastiti od pozara (ESB, poglavlje 4.1.6.1. poglavlje
4.1.7.1.).

SkladiStenje diesel goriva se mora obavljati u podzemnom horizontalnom spremniku koji mora
udovoljavati sljede¢im zahtjevima odnosno tehnikama iz ESB, poglavlje 5.1.1. i poglavlje
5.1.1.1:

— mora biti izraden od odgovarajuéeg materijala, sa duplom stjenkom i detektorom za
istjecanje, zaticen od vanjskih utjecaja i zasticen vatrootpornim materijalom, na povrsini
iznad podzemnog spremnika ne smiju se provoditi nikakve aktivnosti, spremnik mora imati
instaliran vakumsko-tlaéni odusni ventil (ESB, poglavlje 5.1.1.2, poglavlje 3.1.11.);

— spremmnik se mora odrzavati u skladu s prirunikom za odrZavanje uredaja i instalacija.

SkladiStenje propan-butan plina se mora obavljati u nadzemnom spremniku pod tlakom te mora
imati instaliran sigurnosni ventil, a na dnu spremnika otvor za drenaZu. Spremnik mora biti
opremljen instrumentom za mjerenje nivoa plina i imati instalirane brtvene elemente. Spremnik
1 mjerna oprema trebaju biti locirani na na¢in da su dostupni za odrzavanje i ispitivanje (ESB,
poglavlje 5.1.1.,,5.1.1.1,,5.1.1.2./3.1.5.A, 3.1.5.B, 3.1.5.C).

Opasne tvari (kloridna kiselina, natrijev hidroksid, vodikov peroksid, fosfatna kiselina, amonij
hidroksid itd.) se moraju skladistiti u odgovarajuéoj ambalaZi, odnosno spremnicima, u
zatvorenom ili natkrivenom prostoru, na nepropusnoj podlozi s rubnjakom, otpornoj na
agresivnost i habanje te izvedenoj u padu prema nepropusnom sabirnom oknu bez spoja na sustav
interne odvodnje, odnosno na nadin da ne postoji moguénost oneéidéenja povrsinskih i/ili
podzemnih voda (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju).

Tekuéi opasni otpad, istroSene otopine (kloridna kiselina, uljna emulzija itd.) mora se do
predavanja ovlastenoj osobi skladititi u odgovarajuéim spremnicima, u zatvorenom i
natkrivenom prostoru, na nepropusnoj podlozi s rubnjakom otpornoj na agresivnost i habanje te
izvedenoj u padu prema nepropusnom sabirnom oknu bez spoja na sustav interne odvodnje tako
da ne postoji moguénost onefi§Cenja povrSinskih i/ili podzemnih voda (mjera prema
Obvezujuéem vodopravnom misljenju).

Sve ostale opasne tvari i opasne otpadne tvari moraju se skladistiti po vrstama u odgovarajucoj
ambalaZi, u zatvorenom i natkrivenom prostoru, na nepropusnoj i obrubljenoj podlozi, otpornoj
na agresivnost i habanje te izvedenoj u padu prema nepropusnom sabirnom oknu bez spoja na
sustav interne odvodnje (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju).
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1.3.2.27.

Transport i manipulacija diesel gorivom mora udovoljavati sljede¢im zahtjevima: mora biti
uspostavljen Plan upravijanja rizicima i sigurnosti za diesel gorivo. Plan mora sadrzavati
odredbe:

— cjevovod mora biti zaklju¢an da ne moze do¢i do slucajnog otvaranja,

— nakon punjenja cijev treba zatvarati kapom/poklopcem,

— brtvila moraju odgovarati procesu primjene i imati atest,

— brtvila i prirubnice moraju biti instalirane kako bi se sprijecile emisije u okolis,

— pumpa i cijevi moraju biti spojene kako bi se sprijecile nepotrebne vibracije koje mogu
negativno utjecati na brtvila i prirubnice, te osigurala optimalna hidrauli¢na proto&nost,

— postaja mora imati oznaku za prisustvo cisterne,

— Plan mora biti u skladu s ESB, poglavlja 5.2.1.,5.2.2.1.,5.2.2.2,,5.2.2.3,,5.2.2.4.

Smanjenje emisija u zrak

1.3.2.28.

1.3.2.29.

Na ispustima velike (Z-1) i male (Z-3) kabine za pocinéavanje moraju se koristiti vrecasti filtri
preko kojih prolaze dimni plinovi nastali uranjanjem predmeta koji se pocin¢avaju u talinu cinka
¢ime se postizu NRT vrijednosti emisija praskastih tvari i NRT vrijednosti emisija cinka. Na
ispustima Z-7, Z-8 i Z-9 redovno odrzavati sistem filtara, tj. predfiltara, bo¢nih filtara i filtara
ispuha. (FMP, poglavlje C.4.6.1. §to je u skladu sa zahtjevima poglavlja C.5.).

Pare koje se diZzu s povrsine kada u prostoru kemijske pripreme moraju se hvatati u tunel
odgovarajuéim usisnim sustavom i odvoditi u toranj za odsisavanje kiselih para (praonik plinova
— skruber). Pro¢is€eni zrak ispustati kroz ispust Z-4. (CWW, poglavlje 4.3.2./3.5.1.4.).

Zastita voda

1.3.2.30.

1.3.2.31.

1.3.2.32.

1.3.2.33.

U postrojenju se mora provoditi postupak bez otpadne vode - za ispiranje koristiti kadu s vodom
postavljenu iza kade za dekapiranje, a vodu ne ispustati u kanalizaciju nego koristiti u drugim
procesima vruéeg cinfanja za pripremu otopine za dekapiranje (FMP, poglavlje C.4.4.1. §to
odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Odvodnja otpadnih voda s predmetne lokacije mora se vrsiti na sljedeci naCin (mjere prema
obvezujuéem Vodopravnom misljenju):

— sanitarne otpadne vode smiju se ispustati bez prethodne obrade u sustav javne odvodnje
grada Dugog Sela
— potencijalno oneéiS¢ene oborinske vode s prometnih i manipulacijskih povrSina, te
otvorenih prostora za skladiStenje gotovih proizvoda trebaju se prije ispuStanja u sustav
javne odvodnje prethodno procistiti u separatoru ulja i masti
— Ciste oborinske vode mogu se ispustati po povriini vlastitog terena na nacin da se ne
ugroZavaju okolne parcele
— vode koje se koriste u tehnoloskom procesu (kemijska priprema materijala — postupak
obaranja kiselih para, ispiranje) — ne smiju se nakon upotrebe ispustati u sanitarno-oborinski
dio sustava interne odvodnje, odnosno u sustav javne odvodnje grada Dugo Selo. Iste se
moraju koristiti u zatvorenom sustavu tehnolo§kog procesa
— zabranjuje se izgradnja drenaZe i upojnih bunara za upustanje oborinskih i otpadnih voda u
tlo
— rezultatima ispitivanja kompozitnih uzoraka otpadnih voda, korisnik (operater postrojenja)
mora dokazivati da je kakvoéa otpadne vode u kontrolnom mjernom oknu (KMO odnosno
K-1 na situaciji u Tehni¢ko-tehnoloskom rjeSenju) u skladu s grani¢nim vrijednostima
emisija propisanih tockom 2.2.4.ovog rjeSenja.
Otpadne vode se prije ispustanja u krajnji prijemnik rijeku Savu moraju pro€istiti na Centralnom
uredaju za pro¢iicavanje otpadnih voda grada Dugo Selo. Revidiranim planom provedbe vodno-
komunalnih direktiva Vlade RH od studenog 2010. (poglavlje 27 Okoli§), krajnji rok za
izgradnju 3. stupnja proéis¢avanja je 31. prosinca 2018. — Obaveza Grada Dugo Selo (mjera
prema Obvezuju¢em vodopravnom misljenju).

Korisnik je duZan nakon izgradnje i pustanja u rad Centralnog uredaja za pro¢is¢avanje otpadnih
voda grada Dugo Selo sklopiti ugovor s nadleznom pravnom osobom o prihvacanju i
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pro¢i$¢avanju otpadnih voda s predmetne lokacije (mjera prema obvezujuéem Vodopravnom
misljenju).

1.3.2.34. U procesima rada u kojima nastaju otpadne vode, korisnik je duZan koristiti kemikalije koje

imaju vodopravnu dozvolu (mjera prema obvezujuéem Vodopravnom misljenju).

1.3.2.35.  Vodoopskrbu za sanitarne, tehnoloske, rashladne, protupoZarne potrebe mora se obavljati putem

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.45.

1.4.6.

1.5.

1.5.1.

1.5.2.

1.5.3.

1.5.4.

sustava javne vodoopskrbe Grada Dugo Selo (mjera prema obvezujuéem Vodopravnom
misljenju).

Gospodarenje otpadom iz postrojenja

U cilju smanjenja koli¢ine otpadne otopine za odma$¢ivanje (odmasc¢iva) odnosno produljenja
vijeka trajanja otopine za odmagéivanje mora se provoditi postupak obrade odmas¢ivaga na uredaju
za obradu odmas¢ivaca koji zajedno s kadom za odmaséivanje &ini cjelinu. Izdvojenu uljnu emulziju
zbrinjavati kako je to opisano u to€ki 1.3.2.4. ovog rjeSenja, a mulj koji se, javlja kao otpad iz kade
za odmaS¢ivanje zbrinjavati predajom ovlastenoj pravnoj osobi (FMP, poglavlje C.4.2.2., C.4.2.3. i
C.4.2.5. §to odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Da bi se smanjile koli¢ine otpadne otopine za fluksiranje (fluks) mora se provoditi postupak obrade
fluksa na uredaju za obradu fluksa uz primjenu H>O, i NHsOH (FMP, poglavlje C.4.5.3. §to
odgovara zahtjevima u poglavlju C5iD.7.1.1.).

Da bi se osigurao optimalan utro$ak kiseline te smanjilo nastajanje otpadne kiseline mora se
provoditi optimalizaciju potro$nje klorovodiéne kiseline po jedinici proizvoda pracenjem
koncentracije HCI i Fe u otopini za dekapiranje te koncentracije HCl i Zn u otopini za skidanje
cinka i obavljanjem korekcije do maksimalnog iskoriStenja kiseline (FMP, poglavlje C.4.3.1. §to
odgovara zahtjevima u poglavlju C5).

Zbrinjavanje otpada obavljati i u skladu s internim Pravilnikom o zbrinjavanju svih vrsta otpada iz
tehnoloskih procesa i mulja iz procesa obrade otpadnih voda (mjera prema Obvezujuéem
vodopravnom misljenju).

Sav nastali otpad mora se odvojeno prikupljati ovisno o vrstama i skladistiti na za to predvidenim
mjestima oznagenim kao S-KO, O-PO1, O-PO2, O-S, O-M.

Sve vrste otpada moraju se predavati ovladtenim pravnim osobama, a o uéestalosti odvoza, koli¢ini
1 vrsti svih otpadnih tvari potrebno je voditi evidenciju (mjera prema obvezujuéem Vodopravnom
misljenju).

KoriStenje energije i energetska u¢inkovitost

U redovnom radu postrojenja mora se provoditi upravljanje energetskom uéinkovito$éu prema OP-
980 Kontrola i regulacija potrosnje vode, plina i elektricne energije u pogonu cincaonice i OP-
065/2D — Radna uputa za odrZavanje i energetiku (ENE, poglavlje 2.1. koje odgovara tehnikama u
poglavlju 4.2.1.).

Energetski audit mora se provoditi u skladu sa internim Planom unutrasnjih prosudbi sustava
upravijanja okolisem prema pojedinoj proceduri (QAP- 030).

Bilance potroSnje elektriéne i toplinske energije moraju se prezentirati i razmatrati od strane
poslovodstva u sklopu Q4P-020 Upravina ocjena (pregled upravljanja) u cilju postizanja balansa u
potroSnji energije, sirovina, vode i emisija (ENE, poglavlje 4.2.2.1. i vezana poglavlja 1.1.6., 2.2.1.
i2.11)).

Postizati sinergijske u¢inke u energetskoj ucinkovitosti koristenjem topline dimnih plinova od

zagrijavanja kade za pocinavanje za zagrijavanje suSare i grijanje kade za odmas¢ivanje (ENE,
poglavlje 4.2.2.2. i vezana poglavlja 2.10.2. 1 1.3.5. kao i ENE, BAT 19 i BAT 29).
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1.5.5.

1.5.6.

1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.

1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.6.

1.6.1.

Pokazatelje energetske uéinkovitosti (potrosnju energenata, primjenu koristenja otpadne topline iz
pojedinih dijelova procesa za potrebe drugih dijelova procesa) postavljati u planovima poslovanja,
pratiti 1 unapredivati kroz Q4P-020 Upravina ocjena (pregled upravljanja) ili prema postavljenom
programu (ENE, poglavlje 4.2.2.4.).

Kroz optimizaciju utroska sirovina (primjena uredaja za obradu odmaséivaca, uredaja za obradu
fluksa, optimizacije potrosnje kloridne kiseline kroz pracenje procesnih parametara u kadi za
dekapiranje i kadi za skidanje cinka) i energije (koriitenje otpadne topline dimnih plinova iz jednog
dijela procesa za potrebe drugih dijelova procesa) i primjenu preventivnog odrZavanja mora se
postizati bolja integracija procesa (ENE, poglavlje 4.2.4.)

Odrzavanje kontinuirane provedbe programa energetske udinkovitosti mora se osigurati kroz
provedbu radnji navedenih u to¢kama 1.5.1. do 1.5.6. ovog RjeSenja (ENE, poglavlje 4.2.5. i vezano
poglavlje 2.5.).

Potrebna razina struénosti osoblja mora se osigurati kroz opis radnih mjesta, Pravilnik o
sistematizaciji i kontinuirano provodenje obuke radnika u sklopu integriranog sustava kvalitete,
zastite okolifa i zastite na radu. Pri uvodenju nove opreme koristiti usluge vanjskih struénjaka za
trening osoblja, a ispravno odvijanje proizvodnog procesa koje je vezano i za potro$nju energije
osigurati kroz pisane dokumente: 980 Kontrola i regulacija potrosnje vode, plina i elektricne
energije u pogonu cincaonice, OP-065/2D — Radna uputa za odrZavanje i energetiku, OP-065
Procedura rada pogona za vruce cincanje, OP- 065/1D Priprema proizvoda prije pocinéavanja,
OP-065/3D Mala linija za cincanje, OP-065/4D Velika linija za cincanje, OP — 993 Postupak
obrade fluksa i odmascivaca u pogonu cincaonice, QAP-011 Kontrola normi i zakonske regulative
(ENE, poglavlje 4.2.6. i vezana poglavlja 2.1.(d) 1 2.6.).

Ucinkovita kontrola procesa mora se osigurati kroz vodenje zapisa svih relevantnih parametara
(ENE, poglavlje 4.2.7. i vezana poglavlja 2.8., 2.10.)

Planirati 1 provoditi prikladno odrZavanje za §to postoji OP-065/2D — Radna uputa za odrZavanje i
energetiku. Za vrijeme proizvodnje mora se kontinuirano nadzirati o$te¢enja i promptno ih uklanjati
(ENE, poglavlje 4.2.8. i vezana poglavlja 2.1.(d) i 2.9.).

Provoditi mjerenje relevantnih parametara otopine §to utjee i na energetsku uéinkovitost (ENE,
poglavlje 4.2.9. i vezano poglavlje 2.10.).

Energetsku ufinkovitost sustava izgaranja odrzavati i optimirati kroz redovito servisiranje i
podeSavanje plamenika. (ENE, tablica 4.1. u poglavlju 4.3.1.).

Sustav KVG (klimatizacija, ventilacija, grijanje) optimirati urednim odrzavanjem. (ENE, poglavlja
3.9.1.13.9.2).

Optimizaciju rasvjete osiguravati kroz odgovarajue projektiranje radnih prostora i ugradnju
odgovarajucih rasvjetnih tijela (ENE, poglavlje 4.3.10. tablica 4.9. i vezano poglavlje 3.10.).

Sprjecavanje akcidenata

Identifikacija potencijalnih izvora incidenata/akcidenata koji predstavljaju rizik po okoli$ i procjena
mogucih posljedica i dodatnih mjera kontrole provedena je u skladu s dokumentiranim postupcima
koje se mora odrzavati i provoditi: 447/3D Pripravnost i odziv u izvanrednim situacijama u
Dalekovod Proizvodnji (Sustav upravljanja okolisem), QAP-703 Pripravnost i odziv u izvanrednim
situacijama (Sustav upravljanja zdravljem i sigurnosti na radu), OP-992 Manipulacija i skladistenje
kemikalija sa opasnim svojstvima u Dalekovod Proizvodnji, QAP-704 — Obuka iz podrucja zdravija
[ sigurnosti na radu te podrucja zastite okolisa (ESB, poglavlje 4.1.6.1.).
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1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

1.6.6.

1.6.7.

1.7.

Primjenjivati operativne planove intervencija u zastiti okoli3a za vodikov peroksid i amonij-
hidroksid (EPA 40), kao i Pravilnik o zastiti od poZara (ESB, poglavlje 4.1.6.1.).

Operativne planove mora se vjezbati u skladu s postavljenim Planom vjezbi QL-447/2D-], a o
provedenim vjeZbama se mora voditi zapisnik (ESB, poglavlje 4.1.7.1.).

Odgovornosti u zastiti okoli$a moraju biti utvrdene dokumentom QAP-441 Odgovornosti u zastiti
okolisa (ESB, poglavlje 4.1.7.1)).

Operater je duzan postupati u skladu s Planom rada i odrzavanja vodnih gradevina za odvodnju i
uredaja za prociscavanje otpadnih voda, Pravilnikom o zbrinjavanju svih vrsta otpada iz
tehnoloskog procesa i iz procesa obrade otpadnih voda i Operativnim planom interventnih mjera u
slucaju iznenadnog i izvanrednog onecis¢enja (mjera prema Obvezujuem vodopravnom
misljenju).

Ocevidnike o izvanrednom oneciséenju (QL-447/1R i QL-447/2R), analizu utvrdenih izvanrednih
situacija i prijavljenih nezgoda, te zapisnike s vjezbi operativnih planova mora se trajno Suvati
(ESB, poglavlje 4.1.7.1.).

Gradevine za odvodnju otpadnih voda moraju zadovoljiti kriterije strukturalne stabilnosti,
funkcionalnosti i vodonepropusnosti, a ispitivanja je potrebno provoditi u skladu s Pravilnikom o
tehni¢kim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima obvezne kontrole
ispravnosti gradevina odvodnje i progi§cavanja otpadnih voda (,,Narodne novine®, broj 3/11).
Kontrolu vodonepropusnosti korisnik je duzan redovito obavljati, a ispitivanje na vodonepropusnost
obavljati putem ovlastene osobe za ispitivanje vodonepropusnosti gradevina za odvodnju i
proCiS¢avanje otpadnih voda (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju).

Sustav pradenja (monitoring)

Emisije u zrak

1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

1.7.5.

Na ispustima otpadnih plinova i Gestica prasine potrebno je utvrditi stalna mjerna mjesta koja se
koriste za pracenje emisija. Mjerno mjesto mora odgovarati zahtjevima iz norme HRN EN 15259 i
tehnicke specifikacije HRS CEN/TS 15675:2008. Povremena i eventualna pojedinaéna mjerenja
potrebno je provoditi sukladno vaZeéem podzakonskom propisu o praéenju emisija u zrak iz
nepokretnih izvora (mjere prema uvjetima Ministarstva zaStite okoliSa i prirode, Sektor za
atmosferu, more i tlo).

Na ispustima velike (Z-1) i male kade za pocintavanje (Z-3) potrebno je povremeno najmanje
Jednom u tri godine (u razmacima koji ne mogu biti krac¢i od 18 mjeseci) vrsiti mjerenje emisije
krutih Cestica te cinka i njegovih spojeva izrazenih kao ukupan Zn (mjere prema uvjetima
Ministarstva zaStite okolisa i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Na ispustu kotlovnice (Z-2) — mali uredaj za loZenje na plin (0,23 MW), potrebno je jednom u dvije
godine pratiti emisije CO, oksida dusika izraZzenih kao NO,, dimni broj. Grani¢ne vrijednosti emisija
iskazuju se masenom koncentracijom one¢i§¢ujuéih tvari u suhom otpadnom plinu pri temperaturi
273,15K i tlaku od 101,3 kPa uz volumni udio kisika 3% (mjere prema uvjetima Ministarstva
zastite okoliSa i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Na ispustu kemijske pripreme (Z-4) potrebno je povremeno najmanje jednom u tri godine (u
razmacima koji ne mogu biti kraci od 18 mjeseci) vr3iti mjerenje HCl. (mjere prema uvjetima
Ministarstva zastite okoli$a i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Na ispustima zagrijavanja velike (Z-5) i male kade za pocinéavanje (Z-6) potrebno je povremeno
najmanje jednom u pet godina (u razmacima koji ne mogu biti kraé¢i od 30 mjeseci) vrsiti mjerenje
emisije krutih CO i oksida dusika izraZenih kao NO, (mjere prema uvjetima Ministarstva zastite
okoliSa i prirode, Sektora za atmosferu, more i tlo, SluZbe za zastitu atmosfere i tla, Odjela za mjere
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sprjeavanja i smanjenje onedis¢enja zraka). Grani¢ne vrijednosti emisija iskazuju se masenom
koncentracijom oneéi$éujuéih tvari u suhom otpadnom plinu pri temperaturi 273,15 K i tlaku od
101,3 kPa uz volumni udio kisika koji je uobicajen za odvijanje procesa.

1.7.6. Analize oneéis¢ujuéih tvari provoditi od strane ovlastene pravne osobe uzimanjem trenutnih
uzoraka odnosno mjerenjem pri maksimalnom optereéenju tj. kada su aktivni svi izvori vezani za
odredeni ispust. Trenutno vaZece analiticke metode/referentne norme su sljedece, a potrebno je
primjenjivati norme koje ée biti vazece u trenutku provodenja mjerenja kako je to odredeno to¢kom
1.7.7. ovog rjesenja.

Parametar analize Analiti¢ka metoda mjerenja/referentna norma
Cink i njegovi spojevi izrazeni | Odredivanje Zn s filtar papira i iz apsorpcijske otopine (IC)
kao ukupan Zn EN 14385:2008

Stationary source emissions. Determination of the total emission of
As, Cd, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl and V

HRS CEN/TS 15675:2008

Spojevi klora izrazeni kao | Odredivanje HCI iz apsorpcijske otopine (IC)

klorovodik (HCI) HCIHRN EN 1911:2010 (EN 1911:2010)
HRS CEN/TS 15675:2008
oksidi dusika (NO») Kemiluminiscencija

HRN EN 14792 :2007

HRS CEN/TS 15675:2008

HRN ISO 10396:1998

Odredivanje ugljikova monoksida i kisika
(NDIR)

uglji¢ni monoksid (CO) ISO 12039:2001

HRS CEN/TS 15675:2008

HRN ISO 10396:1998

krute Cestice Gravimetrijska metoda
HRN ISO 9096:2006 odredivanje masene koncentracije ¢estica-ru¢na
gravimetrijska metoda
HRS CEN/TS 15675:2008

Volumni udio kisika Odrcdivanje ugljikova monoksida i kisika

elektrokemijska celija
ISO 12039:2001

HRS CEN/TS 15675:2008
HRN ISO 10396:1998

Dimni broj HRN DIN 51402 —1:2010
Protok ISO 10780:1997

HRS CEN/TS 15675:2008
TVOC (HOS) HRN EN 12619:2013

Emisije iz stacionarnih izvora — Odredivanje masene koncentracije
ukupnog organskog ugljika: - kontinuirana plameno ionizacijska
metoda (EN 12619:2013)

Ukupne praskaste tvari HRN EN 13284-1:2007

Emisije iz stacionarnih izvora — odredivanje niskih razina masene
koncentracije prasine 1. dio: Ru¢na gravimetrijska metoda (EN
13284-1:2001)

1.7.7. Uzorkovanje i analizu odredenih onegi$¢ujucih tvari i mjerenje procesnih parametara potrebno je
provoditi u skladu s odgovaraju¢im CEN normama. Ako CEN norme nisu dostupne primjenjivati
ISO, nacionalne ili druge medunarodne norme koje osiguravaju dobivanje jednako vrijednih
podataka (mjere prema uvjetima Ministarstva zastite okoliSa i prirode Sektora za atmosferu, more i
tlo).

20/28



1.7.8.

1.7.9.

1.7.10.

1.7.11.

Mjerni instrument za povremeno mjerenje mora posjedovati potvrdu o umjeravanju. Umjeravanje
instrumenta se provodi najmanje jednom godiSnje ako nije drugadije propisano (mjere prema
uvjetima Ministarstva zastite okoli3a i prirode, Sektor za atmosferu, more i tlo).

Djelatnost pracenja (mjerenja) emisija oneis¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora moze
obavljati pravna osoba-ispitni laboratorij ako ishodi dozvolu Ministarstva nadleznog za zastitu
okoliSa, uz uvjet da udovoljava uvjetima iz €lanka 55. Zakona o zadtiti zraka (,,Narodne novine®,
broj 130/11) (mjere prema uvjetima Ministarstva zastite okoli$a i prirode, Sektor za atmosferu, more
1tlo).

Rezultati mjerenja iskazuju se kao polusatne srednje vrijednosti u skladu s propisanim
primijenjenim metodama mjerenja. Polusatne srednje vrijednosti preraunavaju se na jedinicu
volumena suhih ili vlaznih dimnih plinova pri standardnim uvjetima i referentnom udjelu kisika. Za
volumni udio kisika uzima se onaj volumni udio kisika koji je uobi¢ajen za odvijanje pojedinog
procesa (mjere prema uvjetima Ministarstva zastite okoliSa i prirode, Sektor za atmosferu, more i
tlo).

Vrednovanje rezultata mjerenja obavlja se usporedbom rezultata mjerenja s propisanim grani¢nim
vrijednostima emisija (GVE). Smatra se da nepokretni izvor udovoljava postavljenim uvjetima ako
srednja vrijednost temeljena na odgovarajuéem broju mjerenja u reprezentativnim uvjetima ne
prelazi grani¢nu vrijednost kod prvih i povremenih mjerenja uzimajuéi u obzir mjernu nesigurnost.
Srednja vrijednost odreduje se prema hrvatskim normama ili metodama koje daju medusobno
usporedive rezultate sukladno Pravilniku o praéenju emisija onegi$éujuéih tvari u zrak iz
stacionarnih izvora (mjere prema uvjetima Ministarstva zaStite okolia i prirode, Sektor za
atmosferu, more i tlo).

Emisije u vode

1.7.12.

1.7.13.

U kontrolnom mjernom oknu, prije prikljuka na sustav javne odvodnje grada Dugog Sela, obvezno
Jje mjerenje protoka i uzimanje kompozitnih uzoraka za ispitivanje sastava otpadnih voda putem
ovlaStenog laboratorija (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju). Napomena: Korisnik
nema obavezu ugradnje mjeraga protoka. Mjerenje protoka se obavlja prilikom uzorkovanja.

Uzorkovanje i ispitivanje sastava otpadnih voda mora se obavljati najmanje dva puta godisnje (2x)
— polugodi3nje, putem ovlastenog laboratorija, uzimanjem kompozitnih uzoraka (svakih 1 sat u
vremenu od 24 sata) (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju).

1.7.14. Ispitivanja na kontrolnom mjernom oknu moraju obuhvatiti sljedeée pokazatelje: mjerodavni
protok, sadrZaj otopljenog kisika, suhi ostatak, ukupnu suspendiranu tvar, vidljivu otpadnu tvar,
miris i boju koji se ispustaju na temelju procesa rada (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom
mi§ljenju).

1.7.15. Mjerenje parametara provoditi prema niZe navedenim analitickim metodama ili metodama
navedenim u posebnim propisima koji reguliraju praéenje pojedinih parametara:

Parametar analize Analiti¢ka metoda mjerenja/norma - .-

pH HRN ISO 10523:2008

Temperatura »standardne metode® za ispitivanje vode i otpadne vode,
APHA, AWWA, WEF (1998) 20 ed.

taloZive tvari »Standardne metode* za ispitivanje vode i otpadne vode,
APHA, AWWA, WEF (1998) 20 ed.

bioloska potrosnja kisika (BPKs) HRN EN 1899-1:2004

kemijska potrosnja kisika (KPKc,) HRN ISO 6060:2003
HRN ISO 15705:2003

Teskohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja | ,,standardne metode™ za ispitivanje vode i otpadne vode,

i masti) APHA, AWWA, WEF (1998) 20 ed.

Mineralna ulja HRN EN ISO 9377-2:2002
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Parametar analize Analiti¢ka metoda mjerenja/ norma

Detergenti anionski HRN EN 903:2002
Detergenti neionski HRN ISO 7875-2:1998
Cink HRN ISO 8288:1998

ISO 17294-2:2003

Krom ukupni HRNISO 1233:1998

ISO 17294-2:2003

Nikal

HRN ISO 8288:1998
HRN ISO 15586:2003
ISO 17294-2:2003

Olovo

HRN ISO 8288:1998
HRN ISO 15586:2003
ISO 17294-2:2003

1.7.16.

1.7.17.

1.8.

1.8.1.

1.8.2.

Vrednovanje mjerenja emisije u vode provodi se analizom kompozitnog uzorka te se, ukoliko je
koncentracija tvari kompozitnog uzorka veéa od vrijednosti grani¢ne koncentracije, konstatira
prekoracenje.

Ako se tijekom mjerenja emisija utvrdi odstupanje (prekoragenje) izmjerenih vrijednosti od GVE
potrebno je poduzeti slijedece:

utvrditi da je do§lo do prekoracenja GVE

pronaci uzroke prekoraéenja

obaviti otklanjanje uzroka prekoracenja

ponoviti mjerenja kako bi se potvrdilo da nema prekoracenja.

Ukoliko se i dalje utvrdi prekoracenje GVE potrebno je o tome obavijestiti nadlezno tijelo
te predloZziti odgovarajuée mjere kojima ce se rijesiti prekoracenje GVE.

o oe

Nacin uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuce stanje

Poslovanje postrojenja se mora voditi na nadin da se mogu osigurati sredstva za uklanjanje
postrojenja §to je kako je to odredeno internim dokumentom operatera Okvirni program zatvaranja
pogona vruceg cincanja u svrhu sprjecavanja onecis¢enja okolisa i za §to je odgovorna uprava
Operatera.

Aktivnosti u sklopu Okvirnog programa zatvaranja pogona vruceg cintanja u svrhu sprjeCavanja
oneciscenja okolisa su sljedece:

Aktivnosti

Osigurati financijska sredstva za zatvaranje pogona

[zabrati izvodada radova

Planirati nabavu sirovina u odnosu na postavljeni rok zatvaranja

Obaviti analizu tla vanjskog okoli$a — tlo/podzemne vode

Planirati otpremu otpada koji ¢e nastati u narednom periodu do zatvaranja

.O\UI-DWNP—‘

Izraditi popis predvidenih novih vrsta otpada (uklju€ujuéi i neiskoristene sirovine) i procijeniti
njihove koli¢ine

7. Osloboditi kapacitete za nove vrste otpada koji ¢e nastati prilikom uklanjanja postrojenja prema
popisu iz tocke 6.

8. Izraditi plan u slu¢aju nastanka izvanrednih situacija za vrijeme uklanjanja postrojenja

9. Raspisati natje€aj u svezi zbrinjavanja svih novih vrsta otpada, s ciljem odabira zakonski podobnog
skupljata/obradivaca otpada i mjesta konaénog zbrinjavanja

10. | Otopine u kemijskoj pripremi (odma$éivanje, dekapiranje, ispiranje, fluksiranje) obraditi na
uredajima do stupnja kad su najprimjereniji za otpremu kao otpad

11. | Kemijskom analizom dokazati kvalitetu otopina iz to¢ke 10.

12. | Zaustaviti rad uredaja za obradu

13. | Zaostale otopine iz uredaja ispustiti u kadu s otopinom
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Br. Aktivnosti

14. | Otpremiti otopine iz procesa kemijske pripreme direktnim spajanjem na kamion — cisternu uz zapis
na ocevidniku i pratedi list.

15. | Otpremiti ostale neiskoristene sirovine prema popisu iz toéke 6. — uz obavijest Hrvatskom zavodu
za toksikologiju i prateéi list o otpremi otpada

16. | Metalne sirovine vratit dobavljatu

17. | Cink iz kade prodati kao sekundarnu sirovinu (prema popisu iz toke 6.)

18. | Vode od hladenja obraditi na deionizatoru

19. | Obaviti demontaZzu opreme koja moZe biti potencijalno oneéiséena opasnim kemikalijama u
pogonu kemijske pripreme i obrade

20. | Zabranjeno je skladistenje one¢is¢ene opreme na vanjskom platou

21. | Ukloniti onetiS¢enje iz opreme, te spremiti u posebne spremnike i otpremiti putem ovlastenog
skupljaca otpada

22. | Otpremiti opremu sukladno odluci Operatera

23. | Demontirati svu ostalu opremu, odvojiti sve dijelove koji imaju uporabnu vrijednost i otpremiti
sukladno odluci direktora

24. | Ocistiti podzemne tankvane i podove.
One¢isCeni sadrZaj spremiti u samostojeée cisterne u skladistu otpada.
Otpremiti ovaj otpad uz zapis na odevidniku i prateéi list.

25. | U skladu s planom sigurnosti i u dogovoru s ovlastenom pravnom osobom isprazniti priuvni
spremnik s propan-butan plinom i demontirati spremnik sa lokacije

26. | U skladu s planom sigurnosti i u dogovoru sa izvodaem isprazniti spremnik s dizel gorivom i
demontirati spremnik s lokacije

27. | Za otpreme svih otpada osigurati vraéanje ovjerenog prateéeg lista od obradivada ili dokument o
prekograni¢énom prometu otpadom

28. | Kad se unutrasnji dio pogona ukloni na siguran na¢in za ljude i okolis, tek onda pristupiti uklanjanju
gradevinskog objekta, prema projektu uklanjanja

29. | Ponovo obaviti analizu vanjskog okolifa — tlo/podzemne vode — dokaz sigurnog uklanjanja

gradevine

Svaka aktivnost mora imati pisani i foto dokaz o provedbi iste.

Ovaj program navodi osnovne mjere kojih se Operater mora pridrzavati ukoliko dode do zatvaranja
postrojenja. Program ne ukljuéuje sve mjere koje ée biti naknadno utvrdene u skladu s provedenom
procjenom utjecaja na okoli§ i projektom uklanjanja gradevine, te zakonskim uvjetima koji budu
relevantni u vrijeme ovih aktivnosti. Budu¢i da ¢e biti angaZiran izvoda¢ radova za izvodenje uklanjanja
postrojenja, koji ¢e se morati pridrZavati svih uvjeta iz procjene utjecaja na okolis, projekta uklanjanja i
programa (plana) zatvaranja, sukladno tome Ce se definirati pododgovornosti koje ¢e biti navedene u
konaénom programu (planu) zatvaranja postrojenja.

1.8.3.

1.8.4.

U slu€aju potrebe izvanrednog, odnosno prijevremenog zatvaranja i razgradnje predmetnog
postrojenja, svi redovni radni postupci moraju hitno i bez odlaganja biti obustavljeni, a operater je
obvezan uvaZavajuéi smjernice iz Okvirnog programa zatvaranja pogona vruéeg cinanja u svrhu
sprjeCavanja zagadenja okoli$a sadiniti Plan razgradnje postrojenja i poduzeti sve potrebne mjere
kako bi se izbjegao rizik od onegis¢enja i lokacija postrojenja vratila u zadovoljavajuée stanje.

Kao dio Plana razgradnja postrojenja potrebno je napraviti i analizu stanja i ocjene kakvoée okolisa
lokacije i njenog okruzja, uklju¢ujuéi i detaljnu analizu kakvoée podzemne vode i tla. U slu¢aju da
rezultati spomenutih analiza ukazu na potrebu dodatne sanacije lokacije i njenog okruzja, operater
Je duzan hitno organizirati izradu detaljnog programa sanacije, prema kojemu ée se u najkraéem
razumnom vremenu sanacija lokacije i provesti.
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2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA
2.1. Emisije u zrak
2.1.1. Pridrzavati se sljedecih grani¢nih vrijednosti emisija (mjere prema uvjetima Ministarstva zastite

okoli3a i prirode, Sektora za atmosferu, more i tlo, Sluzbe za zastitu atmosfere i tla, Odjela za mjere
sprjeCavanja i smanjenje oneli$¢enja zraka):

Ispust Mjesto emisije Emisija Grani¢na vrijednost
w . 3
Ispust velike kade za Krute.cesgce' - — 10 mg/Nm
Z-1 . . Zn (cink i njegovi spojevi izrazeni 3
pocinavanje kao ukupan cink) Img/Nm
w . 3
Ispust male kade =za Krute.ces‘Flce.: - — 10 me/Nin
Z-3 . . Zn (cink i njegovi spojevi izraZeni 3
pocinavanje kao ukupan cink) 1Img/Nm
CoO 100 mg/Nm?
3
72 | Dimnjak kotla NO, 200 mg/Nm
Volumni udio kisika 3%
Dimni broj 0
Z-4 Ispust kemijske pripreme gg) (RRIGV! slora sizzazeni wkag 20 mg/Nm?
.. . . CO 200 mg/Nm®
25 | s meriannia vl [0y 350 mnn
P : Volumni udio kisika 17 %
N ) CcO 200 mg/Nm®
76 g:i‘f;azafgi 2‘;?::.6“16 NOx 350 mg/Nm’
: ! Volumni udio kisika 17 %
Ispust iz komore (kabine) . . . 3
Z-7 termolakirnice Hlapivi organski spojevi (HOS) 100 mg/m
Ispust iz komore (kabine) . . = 3
Z-8 termolakirnicc Hlapivi organski spojevi (HOS) 100 mg/m
7.9 Is'pust iz kvomore. za | Pragkaste tvari (PM) 150 mg/m’
pjeskarenje/sa¢marenije

2.2. Emisije u vode

2.2.1. Korisniku (operateru postrojenja) se dozvoljava ispustanje sanitarnih otpadnih voda iz
vodonepropusnog sustava interne odvodnje putem jednog ispusta (K-1) u sustav odvodnje grada
Dugog Sela do najvisih dopustenih koli¢ina Q =2.000 m*/god, odnosno cca. Q = 8 m*/dan, odnosno
0,09 Vs zajedno s predobradenim oborinskim vodama u stvarnim koli¢inama (mjera prema
Obvezuju¢em vodopravnom misljenju).

2.2.2. Otpadne i oborinske vode smiju se ispustati uz sljedece uvjete (mjere prema Obvezujuéem
vodopravnom misljenju):

— otpadne vode (sanitarne, potencijalno oneid¢ene oborinske i &iste oborinske) smiju se
ispuStati iz sustava interne odvodnje putem jednog kontrolnog mjernog okna (KMO) u
sustav odvodnje grada Dugog Sela

— tehnoloske i rashladne vode moraju biti u recirkulaciji i nije dozvoljeno ispustanje istih u
sanitarno-oborinski dio sustava interne odvodnje i nastavno u sustav javne odvodnje grada
Dugog Sela, odnosno niti u povrsinske i/ili podzemne vode.

2.2.3. Grani¢ne vrijednosti emisija one¢i$¢ujuéih tvari u otpadnim vodama u kontrolnom mjernom oknu
su sljedece (mjera prema Obvezujué¢em vodopravnom misljenju):
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Ispust | Mjesto emisije Emisija g‘{;‘:ﬁ:;
pH 6,5-9,5
temperatura 40 °C
taloZive tvari 10,0 ml/1h
BPKs 250 mg Oy/1
KPKc: 700 mg O,/1

Ispust u sustav | TeSkohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja i masti) 100 mg/1
K1 javne  odvodnje | Mineralna ulja 30 mg/1
grada Dugog Sela | Detergenti anionski 10 mg/1
Detergenti neionski 10 mg/1
Cink 2 mg/l
Krom ukupni 0,5 mg/l
Nikal 0,5 mg/1
Olovo 0,5 mg/1

2.2.4. Uz gore navedene pokazatelje, korisnik (operater postrojenja) je duzan ispitivati koncentraciju i
drugih specifiénih onegiscujucih tvari ovisno o promjenama u tehnoloskom procesu (mjera prema
Obvezujuéem vodopravnom misljenju).

2.2.5. Usslucaju ispitivanja drugih pokazatelja i onegis¢ujuéih tvari u kontrolnom mjernom oknu koje nisu
navedene u to¢ki 2.2.4. ovog rjeSenja, graniéne vrijednosti emisija istih moraju biti u skladu s
graniénim vrijednostima propisanim Pravilnikom o graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda
(-»Narodne novine®, broj 87/10), za upustanje u sustav javne odvodnje (mjera prema Obvezujuéem
vodopravnom misljenju).

2.3. Emisije buke

2.3.1. Mjerenje razine buke moZe obavljati samo pravna osoba ovlastena za obavljanje struénih poslova
zaftite od buke, a rezultati ne smiju prelaziti dopustenu razinu buke (u zoni gospodarske namjene
80 dB (A) danju i nocu, na granicama zone mje3ovite, preteZito stambene namjene 55 dB (A) danju
145 dB (A) nocu), prema posebnim uvjetima Ministarstva zdravlja.

3. UVJETI IZVAN POSTROJENJA

Za postojece postrojenje nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja (misljenje Uprave za zaStitu prirode
ovog Ministarstva).

4. PROGRAM POBOLJSANJA

Neprekidno poboljSanje treba provoditi primjenom sustava upravljanja okoliSem certificiranog sukladno
zahtjevima norme ISO 14001:2004, ISO 9001:2008 i zastitom zdravlja i sigurnosti BS OHSAS 18001:2007
ili odgovaraju¢im necertificiranim sustavom koji mora imati sve elemente navedenih certificiranih sustava.

S. UVJETI ZASTITE NA RADU

Ne odreduju se u ovom postupku, jer se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku prema posebnim
zahtjevima kojima se odreduje zastita na radu.

6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIJSKOG
SUSTAVA

6.1. [zvjestaje o provedenim mjerenjima onedis¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora emisija, moraju
se pohranjivati minimalno 5 godina i dostavljati jednom godisnje do 31. ozujka tekuce godine za
prethodnu kalendarsku godinu Ministarstvu.
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6.2.  Emisije u zrak i vode moraju se prijavljivati u Registar one¢is¢avanja okolisa (ROO) na propisanim
obrascima te dostavljati nadleznom tijelu do 1. ozujka tekuce godine za prethodnu kalendarsku
godinu.

6.3.  Vezano uz otpadne vode korisnik (operater postrojenja) je duzan voditi sljedece evidencije podataka
i iste dostavljati u Hrvatske vode, Vodnogospodarskom odjelu za srednju i donju Savu, Sluzbi
za§tite voda i vodopravnoj inspekciji (mjere prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju):

— o mjesednoj koli¢ini ispustene vode s lokacije i istu dostavljati jednom mjese€no, na
oCevidniku propisanom Pravilnikom o graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda
(Prilog 1A, obrazac Al)

— o godi$njoj koli¢ini kompletne ispustene otpadne vode, na ofevidniku propisanom
Pravilnikom o graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda (Prilog 1A, obrazac A2)

— o izmjerenim protocima i ispitivanju otpadnih voda obavljenih putem vanjskog ovlastenog
laboratorija na oéevidniku ispitivanja kompozitnih uzoraka (Prilog 1A, obrazac B2) u roku
mjesec dana od obavljenog uzorkovanja.

6.4.  Ogevidnike o nastanku i tijeku zbrinjavanja otpada koji se vode prema vrstama i koli¢inama, (svako
odvoZenje otpada obavljati uz prate¢i list) moraju se Cuvati minimalno 5 godina. Podatke na
propisanim obrascima dostavljati jednom godi$nje (do 1. oZzujka za prethodnu kalendarsku godinu)
u Registar onecis¢avanja okolisa.

6.5.  Dokumentacija navedena u ovom Rje$enju pod to¢kama 1.3.2.2.,1.3.2.3,,1.3.2.4,,1.3.2.5,,1.3.29,,
1.3.2.11,, 1.3.2.12,, 1.3.2.21., 1.3.2.27., 143,144,146, 1.5.1,, 152, 1.53., 155, 158,
1.5.10, 1.6.1.,1.6.2,, 1.6.3., 1.6.4., 1.6.5., 1.6.6. i 1.8.1. mora biti dostupna u slucaju postupanja i
inspekceijskog nadzora.

7. OBVEZE IZVJESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA
ZAKONU

7.1.  ZabiljeZiti sve eventualne prituzbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti poduzete u svrhu
uklanjanja ili ublazavanja uo€enih nedostataka.

7.2.  Sve obveze koje su propisane u tocki 6. Obveze uvanja podataka i odrZavanja informacijskog
sustava, odnose se i na ovu toéku.

8. OBVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Operater postrojenja duZan je realizirati sve zakonom i podzakonskim propisima utvrdene obveze po
relevantnim ekonomskim instrumentima zastite okoliSa.

Naknade koje se plaéaju Fondu za zaStitu okoli3a i energetsku ucinkovitost

Suglasno odredbama &lanaka 12., 13., 14., 15., 16. i 17. Zakona o Fondu za zastitu okoli$a i energetsku
udinkovitost (,,Narodne novine®, broj 107/03), naknade koje su relevantne za predmetno postrojenje, a
koriste se kao sredstva Fonda za zastitu okoli$a i energetsku u€inkovitost namijenjena poduzimanju,
odnosno, sufinanciranju mjera zatite okoli$a i pobolj$anja energetske uéinkovitosti, obuhvacaju:

a) naknade onecis¢ivaca okolisa

b) naknade korisnika okolisa

¢) naknada na opterecivanje okoli$a otpadom

d) posebne naknade za okoli§ na vozila na motorni pogon.

Naknadu oneciséivaca okolisa operater predmetnog postrojenja placa, jer — kao pravna osoba —posjeduje
izvore emisije ugljikovog dioksida (CO») i oksida dusika izradenih kao dusikov dioksid (NO).

Operater postrojenja duzan je plaéati naknadu za emisiju ugljikovog dioksida (CO») u skladu s odredbama
Uredbe o jedini¢nim naknadama, korektivnim koeficijentima i poblizim kriterijima i mjerilima za
utvrdivanje naknade na emisiju u okolis ugljikovog dioksida (,,Narodne novine®, br. 73/07 i 48/09). Obracun
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iznosa naknade utvrduje Fond za zaStitu okoliSa i energetsku u&inkovitost, a na temelju podataka o
prijavljenim emisijama u ,,Registar one¢is¢enja okolisa”.

Kao pravna osoba, operater je na temelju Uredbe o jedini¢nim naknadama, korektivnim koeficijentima i
poblizim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje naknade za emisiju u okoli§ oksida sumpora izraZenih kao
sumporov dioksid i oksida dugika izradenih kao dusikov dioksid (,,Narodne novine®, broj 71/04) duzan
placati i naknade za ispustanje NO; za godisnju emisiju koja je veéa od 30 kg. Prema Pravilniku o naginu i
rokovima obraCunavanja i placanja naknade za emisiju u okoli§ oksida sumpora izraZenih kao sumporov
dioksid i oksida dusika izraZenih kao dusikov dioksid (,,Narodne novine®, broj 95/04), naknade se plaéaju
temeljem rjeSenja Fonda za zatitu okoli3a i energetsku u&inkovitost, koje se donosi najkasnije do 31.
prosinca tekuce godine, a sastoji se od obraduna iznosa naknade za prethodno i privremenog obracuna
(akontacije) za naredno obradunsko razdoblje.

Obradun iznosa naknada za prethodno obragunsko razdoblje utvrduje se na temelju podataka o godisnjim
koli¢inama emisija NOy iz prethodnog obradunskog razdoblja te iznosa jedini¢nih naknada i korektivnih
poticajnih koeficijenata. Privremeni obradun (akontacija) za iduée obradunsko razdoblje temelji se na
obraCunu za prethodno obradunsko razdoblje, a placanje naknada provodi se u obrocima, i to mjeseéno,
tromjese¢no ili godisnje, ovisno o ukupnom iznosu naknade. Navedene naknade izradunavaju se i placaju
prema godi$njoj koli¢ini emisije, izraZenoj u tonama. Ove se naknade plaéaju za kalendarsku godinu.

Naknadu korisnika okoliSa operater predmetnog zahvata obvezan je namiriti zbog toga $to je — kao pravna
osoba — ovladtenik prava na gradevinama ili gradevnim cjelinama za koje je propisana obveza provodenja
postupka ocjene utjecaja na okolis. Naknada se izradunava prema posebnom izrazu (izradunu), a plaéa se za
kalendarsku godinu. Napomena: Ova naknada temeljena je na Zakonu o Fondu za zastitu okolisa i
energetsku ucinkovitost, ali jos nije u primjedbi jer nisu doneseni provedbeni propisi.

Naknada na opterecivanje okolisa otpadom, nositelj zahvata plaéa kao posjednik otpada koji snosi sve
troskove preventivnih mjera i mjera zbrinjavanja otpada, troskove gospodarenja otpadom koji nisu pokriveni
prihodom ostvarenim od prerade otpada te je financijski odgovoran za provedbu preventivnih i sanacijskih
mjera zbog Stete za okoli§ koju je prouzrogio ili bi je mogao prouzroéiti otpad. Naknadu za troikove
gospodarenja otpadom, nositelj zahvata ¢e izravno rijesiti putem plaéanja po Ugovoru s ovla$tenim pravnim
osobama za skupljanje komunalnog, neopasnog odnosno opasnog otpada.

Posebnu naknadu za okoli§ za vozila na motorni pogon operater predmetnog zahvata duZan je platiti kao
pravna osoba, koja je vlasnik ili ovlastenik prava na vozilima na motorni pogon. Posebna naknada, pri tome
se placa pri registraciji vozila, odnosno pri ovjeri tehni¢ke ispravnosti vozila. Posebna naknada, prema
utvrdenom izrazu, odreduje se i placa s obzirom na vrste vozila, vrste motora i pogonskog goriva, radni
obujam ili snagu motora te starost vozila u sastavu voznog parka vlasnika/ovlastenika. Jediniéna naknada i
korektivni koeficijent te nadin obradunavanja i plaéanja propisani su Uredbom o jedini¢nim naknadama,
korektivnim koeficijentima i pobliZim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje posebne naknade za okoli§ na
vozila na motorni pogon (,,Narodne novine®, broj 2/04) i Pravilnikom o na&inu i rokovima obratunavanja i
placanja posebne naknade za okoli$ na vozila na motorni pogon (,,Narodne novine®, broj 20/04).

Navedene naknade, uklju¢ujuci i spomenute posebne naknade, plaéaju se pod uvjetima i na naéin propisan
Zakonom o Fondu za zastitu okoli$a i energetsku u¢inkovitost (,,Narodne novine®, broj 107/03) i na temelju
njega donesenih propisa te na temelju rjeSenja kojeg donosi Fond za zadtitu okoliSa i energetsku
u€inkovitost. Obracunati i dospjeli iznosi naknada i posebne naknade uplacuju se na ra¢un Fonda. Naplatu
dospjelih nenaplacenih iznosa naknada, zajedno s pripadaju¢im kamatama od obveznika plaéanja, &iji se
platni promet obavlja preko raduna koje vode pravne osobe ovlastene za poslove platnog prometa, obavljaju
te pravne osobe na temelju izvr$nog rjeSenja Fonda prijenosom sredstava s raduna obveznika na radun
Fonda.

Naknade za vode

Pored gore navedenoga, operater je, takoder, duzan placati naknadu za zastitu voda na temelju Pravilnika o
obratunavanju i pla¢anju naknade za za§titu voda (,,Narodne novine®, broj 83/10) i naknadu za uredenje
voda na temelju Pravilnika o obraunu i naknadi naplate za uredenje voda (,,Narodne novine®, broj 83/10).

Obracun naknade za zadtitu voda obavljat Ce se na temelju Pravilnika o obradunavanju i pla¢anju naknade
za zaStitu voda (,,Narodne novine®, broj 83/10). Godi$nja koli¢ina ispustene otpadne vode, u svrhu obraduna
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naknade za zaStitu voda, utvrdivat ¢e se na osnovi podataka dobivenih od javnog isporuéitelja vodnih usluga
o koli¢ini isporucene vode iz sustava javne vodoopskrbe, odnosno na temelju mjerenja ispuitene otpadne
vode na vlastitom mjeracu protoka (mjera prema Obvezujuéem vodopravnom misljenju). Napomena:
Korisnik nema obavezu ugradnje mjeraca protoka, ali ukoliko se odluci ugraditi mjerac protoka, onda ée
se naknada sukladno Obvezujuéem vodopravnom misljenju obracunavati prema stvarno ispustenoj kolicini
vode.
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Tehnicko-tehnolosko rjesenje postojece postrojenje DALEKOVOD-PROIZVODNIA d.o.o.

Uvod

U skladu sa zahtjevima Zakona o zastiti okolisa (NN 110/07), a temeljem Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08), definirana je potreba utvrdivanja objedinjenih uvjeta
zadtite okolia za postojeéa postrojenja. Sukladno Prilogu |. Uredbe, temeljem procesa pocinfavanja
postrojenje na lokaciji u Dugom Selu prepoznato je kao postrojenje za povriinsku obradu metala i
plasti¢nih materuala u kojima se primjenjuje elektrolitski i kemijski proces, s kadama za obradu zapremine
preko 30 m? (tocka 2.6. Prilog . Uredbe).

Slijedom navedenog Operater je pokrenuo postupak ishodenja objedinjenih uvjeta zaitite okolisa.

U postupku ishodenja objedinjenih uvjeta zastite okolisa od strane nadleZnog Ministarstva zastite okolia,
prostornog uredenja i graditeljstva pribavijeno je MiZljenje na dostavljenu Analizu stanja kojim se ocijenila
da je moguée pokrenuti postupak utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolia.

Odredbe vezane uz Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zajtite okoliSa definirane su &lankom 6.
Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08), a pobliZi sadrZaj Zahtjeva
utvrden je obrascem OZ-IPPC u Prilogu 11l Uredbe.

Tehnicko — tehnologko rjesenje za zahvat se prema odredbama &anka 85. navedenog Zakona, obvezno
prilafe Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zadtite okoli¥a, koji se ocjenjuje pred nadleZnim
Ministarstvom. D

O vruéem cincanju

Vruée cintanje, za razliku od zaétite povrsina Eelika drugim metodama, predstavlja cjelovitu viSegodisnju
zattitu od korozije. U kombinaciji s bojanjem, kvalitetna zastita moZe trajati | dulje od pedeset godina.
Vruée cincanje je dosad najefikasnija i tehnoloski | ekonomski najprihvatljivija zastita Celika u svijetu.

Podruéje primjene vruée pocinéanih proizvoda je Ziroko: oprema za ceste, rasvjetni stupovi, armature za
betoniranje, automobilska i brodogradevna industrija, pomorska oprema, Zeljeznica, elektroprivreda,
poljoprivredne konstrukcije, metalna konfekcija i galanterija, razne ograde, ¢elicnoresetkaste konstrukcije,
rezervoari za razne namjene, komunalna oprema za javne gradske povrsine i sportske objekte, metalne
cijevi tazne namjene te gotovo svi ostali Celiéni proizvodi izloZfeni atmosferskim utjecajima.

Deset najvaZnijih razloga zbog kojih je tehnologija vruéeg cinéanja tehnolokii ekonomski prihvatljiva:

1. Nizi tro3kovi proizvodnje: vruée pocintavanje nije radno intenzivno, ve¢ automatsko.

2. Ekonomska usteda: zbog svofe dugovje€nosti pocintani proizvodi omogucuju dulji vijek efektuiranja
investicije i ve¢i ekonomski povrat.

3. Dugovjeénost: 20-40 godina u pomorskim uvjetima i 30-70 godina u blaZoj atmosferi ako je sloj
nanesenog Zn 120 nm. . S

4, Trostuka zatita: prvo ~ sloj cinka nanesen procesom vruéeg pocin¢avanja jamdi predvidljivo dug Zivotni
vijek proizvoda, drugo — cinkova boja kojom se pokrivaju svi nezaSti¢eni dijelovi nastali naknadnim
busenjem, rezanjem ili mehanickim o3teéenjem &eli€nog proizvoda, tre¢e — sprije€eno je uzduino
prodiranje hrde po &eliénom proizvodu, nastalo na mjestu oStecenja.

5. Brza primjena: bojanje traje tjednima i ovisi 0 vremenskim uvjetima, vruce cintanje gotovo je prakticno

za dan. -

. Kvaliteta i pouzdanost: primijenjeni su svjetski standardi EN ISO 1461, ASTM-A 123.

7. Mehanitka otpornost: proces vruéeg pocinfavanja pruZa dodatnu mehaniéku otpornost &eliénom
proizvodu.

[+)]
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8. laka provjera kvalitete pocinfavanja: priroda procesa vruceg pocinéavanja je takva da je zaStita
kvalitetna ako sloj cinka na éelicnom prorzvodu izgleda &vrsto i neprekinuto. Debljina sloja cinka lako se
kontrolira tijekom i nakon procesa pocinavanja.

9. Bria aplikacija: pocincani &elik spreman je za uporabu odmabh, nije potrebna dodatna obrada na mjestu
ugradnje.

10.Potpuno presviaéenje i najsloZenijih oblika &elitnih proizvoda: &ak i najnepristupa&nija mjesta dobro su
zasticena slojem cinka. Vitalna mjesta poput kuteva i rubova mnogo su bolje zasti¢ena nego su sprejana
ili bojana.
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1 Opce tehnicke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja

U postrojenju DALEKOVOD-PROIZVODNIA d.o.0. (Cinaonica) se kao glavni proizvodni proces provodi
postupak antikorozivne zastite Zeljeznih, odnosno €eliénih materijala metodom vruceg cinéanja.

Na lokaciji se nalazi viSe objekata u funkciji uéinkovitog odvijanja poslovanja postrojenja i to:

1. Upravna 2grada (UZ) — u kojoj se nalaze .uredi rukovodstva tvornice, komercijalnog osoblja i osoblja

- kontrole kvalitete. Upravna zgrada je klasiéni zidani objekt i spada u neproizvodni dio lokacije.

Kotlovnica, koja se koristi za potrebe grijanja uredskih prostora takoder se nalazi u sklopu ovog
objekta.

2. Dva pomoéna objekta“:

a. U jednom pomoénom objektu (PO-1) je smjesten kemijski laboratorij (za medufaznu
kontrolu procesa analizom otopina u kemijskoj pripremi), restoran, skladiSte kemikalija i
otpada. Ovaj objekt je klasiéno zidani objekt gdje je svaka od gore navedene tri cjeline
fizicki odvojena i s posebnim ulazom.

b. U drugi pomoénom objektu (PO-2) smjeSteno je skladiSte ulazne metalne sirovine.

3. Pogon vruceg cin¢anja {PVC) — proizvodni dio lokacije.
Na lokaciji se nalazi i interna benzinska postaja s podzemnim spremnikom dizel goriva.

Raspored objekata na lokaciji, te detalji pogona vruéeg cinéanja i pomo¢nog objekta 1 prikazani su u sklopu
situacije u poglavlju 2 i Prilogu 1 ovog dokumenta.

Proizvodno postrajenje se sastoji od:

» velikog pogona (linije) namijenjenog cinfanju metalne konstrukcije (godisnji kapacitet 33.000
tona);

¢ malog pogona (linije) namijenjenog cinfanju vijéane robe i malih komada {(godi3nji kapacitet 4.000
tona);

e pogona za pripremu i obradu kemikalija (kemijska obrada) (uredaj za obradu odma3¢ivaca, uredaj
2a obradu fluksa);

- skladista: ,

- skladiste ,,crne robe” — nepocinéana metalna konstrukcija i vijana roba,

- skladiste kemikalija i otpada u pomoénom objektu 1,

- skladistenje sirovina u pomoénom objektu 2,

- skladistenje propan-butan plina

- skladistenje dizel goriva.

Blok dijagram proizvodnog cjelokupnog proizvodnog procesa s dijagramom emisija prikazan je u poglavlju
3.

Kratak tehnicki opis pojedinih tehnolo3kih jedinica i procesa dan je u nastavku, a procesni dijagram
proizvodnog procesa vruéeg cin¢anja u poglavlju 4.
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1.1 OPIS PROCESA KEMUSKE PRIPREME MATERIJALA | PROCESA VRUCEG
CcINEANJA

Glavni proizvodni proces odvija se u zgmdl pogona vrucéeg cintanja (vidjeti situaciju u sklopu poglavlja 2 i
Priloga 1).

Kratak tehnicki opis velikog pogona (linije) za cinfanje, malog pogona (linije) za cintanje i pogona za
pripremu i obradu kemikalija dan je u sljedeéoj tablicl. Prostorni raspored pojedinih tehnoloskih cjelina
prikazan je na tlocrtu pogona vruceg cinéanja u sklopu situacije dane u poglavlju 2 i Prilogu 1.

z > : Vjesanje veée i srednje nepoin&une metalne
Priprema i vje$anje 4
: konstrukcije na grede
nepocinane 111
metalne / 2 et
konstrukcije ~
U velikoj linija za kemijsku pripremu nalazi se ukupno
12 kada za obmdu dvije kade za odmaiéivanfe
Kemijska priprema zapremine 65 m sedam kada za dekapiranje 112
proizvoda zapremine 65 m jedna kada za skidanie cinka T
zaprernlne 65 m”, jedna kada 2a ispiranje zapremlne
65 ", jedna kada za fluksiranje.zapremine 65 m’.
Kemijski 6bradena meizlna konstrukcija suSise u
jamskoj suari.
Susenje . 5 1.1.3.
w Uranjanje metalne konstrukcije u talinu cinka.
4
é Paocin&avanje : 1.1.4.
)
g 33,000 t/god
= / L ~
8 . & Iznad kade za pocintavanje nalazi se odsis bijelih
o Protiéavanje dimnih plinova, koji se prije IspuStanja ﬁltrimju preko |,
= bijelih dimnih | vretastih filtera. 1.1.10.
z plinova (Ispust Z-1)
>
. . Ovisno o metalno] konstrukel]i hladenje se vrii
lad : .1.5.
Hiadenje urahjanjem u vodu ili prirodnim putem na zraku. 11
\ . B
Uranjanje pocinZane metalne kanstrukcije u otopinu
Pasivizaclja pasivizatora, stvara se zagtitni film koji spre€ava 1.1.6.
stvaranje bijele hrde prilikom skladisten]a.
PocinZana metalna konstrukcija se skida sa greda.
Skidanje pocintane
metalne 11.7.
konstrukcije
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MALI POGON ZA CINCANJE

Priprema i vjedanje
nepocinéane

~

metalne
kenstrukcije

Kemijska priprema
proizvoda

Suenje

Pocintavanje

ProtiZtavanje
bijelih dimnih

| plinova {ispust Z-3) ‘

Hladenje

Skidanje pocinéane
metalne
konstrukclfe

4.000 t/god.

VjeSanje manje nepocinane metalne konstrukcije na

| grede, ukrcaj sitne 1 vljEane robe u bubn]e\ve.

1.2.1.

U maloj linija za kemijsku pripremu nalazi se ukupno
7 kada za obradu: jedna kada za odma$éivanje

zapremine 13 m’, dvije kade za dekapiranje
zapremine 13 m’ jedna kada za skidanje cinka

2apremine 4 m’, dvije kada za ispiranje zapremine 4
m’, jedna kada za fluksiranje 2apremine 4 m’, .

1.2.2.

Kemijski obradena metalna konstrukeija na grédarﬁa
su$i se u jamsko] susari, a sitna i vijéana roba se susi
u traénoj susari. =

1.2.3,

Uranjanje metaine konstrukcije u talinu cinka.

124,

‘Izhad kadé za pocincavanje nalazi se oﬂsis bijelih

dimnih plinova, koji se prije ispu¥tan]a filtriraju preko
vretastih filtera. 3

r

1.2.8.

“Ovisno o metalino] konstrukcil iadenje se visi

uranjanfem u vodu ili prirodnim putem na Zraku.

1.2.5.

Pocincana metalna konstrukeija se skida sa greda.

1.2.6.
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Sistemom pumpi i cijevi iz kade sa odmasclvacem se
doprema odmastivac koji se zagrijava i mije3a uz
1.000!/h dodatak reagensa i prelijeva sustavom komora u 1.3.1.
kojima se vri izdvajanje uljne emulzije a odmasgivac
se vraca u kadu.

Uredaj za obradu
odmastivata

Sistemom pumpi i cijevi iz kade za fluksiranje

POGON ZA PRIPREMU | OBRADU
KEMIKLAUA

Uredaj za obradu doprema se otopina fluksa koja se u uredaju
' fluksa 1.0001/h oksidira, neutralizira, taloZi i filtrira te se viada u 13.2.
kadu.
Toranj za obaranje 5 < . . . =
kIsakh para Ve.ntllator isisava kisele pare iz kabl.ne kemijske )
(scruber) —2-IKP 415m’ 7 pnpr?me itjera ih kroz.toran] u kojem protustruja 133,
ispuist kemijske rasprsene vode obara kisele pare.
pripreme Z-4

111 KEMIUSKA PRIPREMA MATERIJALA

Kemijska priprema obuhvaca procese odmaséivanja, dekapiranja, ispiranja i fluksiranja. Procesi kemijske
pripreme obavljaju se u tunelu za kemijsku pripremu koji za potrebe cin€anja u velikom pogonu ima 12
kada za obradu: dvije kade za odmascivanje zapremme 65 m®, sedam kada za dekapiranje zapremlne 65 m*
Jjedna kada za skidanje cinka zapremine 65 m’, jedna kada za ispiranje zapremine 65 m,:, jedna kada za
fluksiranje zapremine 65 m>, Du? cijele kabine za kemijsku pripremu je tunél za usisavanje kiselih para
|zraﬁen od kxselootpomog materuala Pare kOje se dlzu sa povriine kada Iove se u tunel odgovarajuélm

toranj pomoéu cnrkulacuske pumpe odozgo, kroz mlaznice, dok se klsell plinovi iz kemijskih predobrada
pomocu ventilatora usisavaju odozdo i penju u protustrujno s tekuéinom. Kisele pare teku preko dvije
komore koje sadrie propilenske kuglice koje osiguravaju efikasnije vlaZenje kiselih para. Otopljene kisele
pare teku iz tornja preko sakupljata vodenih kapi kako bi zadrZale tekucinu u struji plina, a profiséeni zrak
izlazi van kroz dimnjak. Nastala otopina klorovodiéna kiseline ne ispusta se u kanalizaciju, nego se skladisti
u PVC spremnike i po potrebi koristi za razrjedivanje tehnitke kloridne kiseline tj. pripremu otopina za
dekapiranje i skidanje cinka vraca se u proces proizvodnije i koristi u procesu kemijske pripreme proizvoda
prije cintanja. Kade za kemijsku pripremu, spremnici za skladi¥tenje kemikalija i odjeli za obradu istrosenih
otopina su smijeSteni u prikladno dimenzioniranim tankvanama od armiranog betona zastiéenim
premazima od epoksi smola koje sprietavaju otjecanija u tlo.

Cdmaséivanje

Odmastivanjem se s povrsine proizvoda uklanjaju masti ifili ulja nakupljene/a koriStenjem aditiva ili
tijekom procesa predobrade metala. Za odmai€ivanje se koristi kiseli odmas¢ivat na bazi fosfatne kiseline
(Gim cleaner P:10 — 35 % H3P0,). Koncentracija odmaséivata u kadi za odmastivanje je 8 %. Upotrebom
kiselog odmastivata eliminira se potreba za ispiranjem izmedu procesa odmaséivanja i dekapiranja, obrada
same otopine za odmas¢ivanje je lak3a, a postiZu se i bolja zastita okoli3a i za3tita na radu. Tijekom procesa
odmasdivanja u otopini se sakuplja uljpa emulzija koja se pomoéu uredaja za obradu odma3éivaéa
kontinuirano izdvaja iz procesa. U uredaju za obradu odma3¢ivaca (separatoru ulja) dolazi do razdvajanja
uljne emulzije i otopine za odmaséivanje uz dodatak Gim Ree (20 % butilglikoleter). Uljna emulzija se
skuplja u za to predvidene spremnike i zbrinjava sukladno zakonskim propisima. Koncentracija otopine za
odmaséivanje korigira se automatskim doziranjem potro$enog sredstva (Gim cleaner P). Otopina za
odmascivanje se ne ispusta u kanalizaciju, nego se na opisani natin regenerira u uredaju za regeneraciju
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odmasdivaca. Nivo otopine u kadama za odmascivanje ukoliko je to potrebno korigira se dodavanjem vode
i odmas¢ivata u omjeru propisanom napucima proizvodaca. Kada za odmas€ivanje grije se viskom energije
od sagorijevanja plina za potrebe grijanja kade za pocinZavanije.

Dekapiranje

Dekapiranjem se s povriine proizvoda uklanjaju oksidi Zeljeza. Kvaliteta procesa dekapiranja odreduje
kvalitetu same previlake: prijanjanje, trajnost i strukturu. U tu svrhu se koristi 16 % klorovodi€ana kiselina
uz dodatak aditiva inhibitora korozije {Gim inhibit C: 20 — 40 % metenamin) i sredstva za smanjenje
nastajanja kiselih para {Gim no vapor: 5 — 10 % etoksietanol). Vremenom se koncentracija slobodne
klorovaditne kiseline u otopini za dekapiranje smanjuje, a raste koncentracija Zeljeznog klorida. Kada je
koncentracija klorovodiéne kiseline manja od 50 g/l, a koncentracija Zeljeznog klorida veéa od 140 g/
otopina se smatra istroSenom i predaje na zbrinjavanje ugovorenom skupljaiu opasnog otpada. Kada za
dekapiranje grije se sa viskom energije od sagorijevanja plina za grijanje kade za pocinavanje (preko
izmjenjivaéa topline). Proces skidanja previake s loZe pocinéanih elemenata ili rabljenih alata (kuke i Zice za
vjieSanje konstrukcije u procesu cin¢anja) provodi se u otopini 2-4 % klorovodicne kiseline uz dodatak
aditiva inhibitora korozije (Gim inhibit C: 20 — 40 % metenamin) i sredstva za smanjenje nastajanja kiselih
para (Gim no vapor: 5 — 10 % etoksietanol). Kada je koncentracija slobodne klorovodi¢ne kiseline niZa od
30 g/l, a koncentracija cinkovog Klorida visa od 180 g/! otopina za skidanje cinka se smatra istroSenom i
predaje na zbrinjavanje ugovorenom skupljatu otpada. Koncentracija klorovodiéne kiseline u otopini za
skidanje cinka se povremeno korigira dodavanjem manjih volumena (cca 3 m?) tehnicke kloridne kiseline.
Procesi dekapiranja i skidanja cinka nikad se ne rade u istoj kadi kako bi se izbjeglo zagadivanje kupelji
ionima cinka odnosno Zeljeza. Kada za dekapiranje grije se viskom energije od sagorijevanja plina za
potrebe grijanja kade za pocinéavanje.

Ispiranje

Ispiranje se provodi s ciliem smanjenja koligine kloridnih jona koji se iz kade za dekapiranje prenose kadu
za fluksiranje. Ispiranjem nastaje razblazena klorovodiéna kiselina koja sadrzi ione Zeljeza i cinka. Voda za
ispiranje se ne ispusta u kanalizaciju, nego stalno krui u procesu. Kada je koncentracija kiseline oko 20 g/I,
voda se prepumpava u za to predvideni spremnik (PVC spremnik u pogonu za obradu istrosenih kemikalija)
i po potrebi koristi za pripremu otopina za dekapiranje (razrjedivanje 31 — 33 % - tne tehnicke klorovodicne
kiseline). - i

Fluksiranje

Procesom fluksiranja sprje€ava se ponovno nastajanje oksida Zelieza na povrsini materijala koji €e se
cincati. Za fluksiranjé se koristi otopina dvosoli cink — amonij klorida (ZnCl, x 2NH,CI). Koristenjem otopine
u njoj raste koncentracija iona Zeljeza. Prisustvo iona Zeljeza katalizira nastajanje neopasnog otpada u kadi
za pocinéavanje (cink pepeo i tvrdi cink) i smanjuje kvalitetu pocinéanog materijala. Stoga se otopina za
fluksiranje kontinuirano obraduje u uredaju za obradu otopine za fluksiranje. U prvoj fazi obrade otopina
za fluksiranje se tretira vodikovim peroksidom (35 % H,0,) pri Eemu se Zeljezo oksidira iz Fe++ u Fe+++
oksidacijsko stanje. U drugoj fazi obrade oksidirano Zeljezo se taloZi dodavanjem otopine amonijaka (25 %
NH4OH). Produkt obrade otopine za fluksiranje je kruti Zeljezni hidroksid — opasni otpad. Zeljezni hidroksid
se sprema u metalne bacve, koje se do otpreme na zbrinjavanje (predavanja ugovorenom skupljagu
otpada) skladite u za to predvidenom prostoru, skladistu opasnog otpada. Kada za fluksiranje grije se sa
viskom energije od sagorijevanja plina za grijanje kade za pocintavanije (preko izmjenjivaéa topline).

1.1.2 SUSENJE

Su3enje se provodi s ciliem sprjefavanja prskanja i eksplozije cinka prilikomn uranjanja materijala u talinu,
skracivanja vremena uranjanja i smanjenja utroska cinka te smanjenja nastajanja cink pepela (otpada).
Su3ara se zagrijava viskom energije od zagrijavanja peéi za pocingavanje. Ukoliko energija dimnih plinova
nije dovoljna za odrZavanje temperature u su3ari na Zeljenoj temperaturi susara se dodatno zagrijava
rezervnim plamenikom.
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1.1.3 VRUCE CINCANJE (POCINCAVANIE)

Proces vruéeg cin¢anja se provodi uranjanjem proizvoda u talinu cinka temperature 438 — 450 °C u slu&aju
cintanja stupova (veliki pogon), odnosno 440 — 560 °C u slu&aju cin¢anja vijéane robe i malih komada (mali
pogon). Pe¢ za pocincavanje se zagrijava plinskim plamenikom sa zemnim plinom, ali postoji i spremnik sa
ukapljeni naftni plin propan-butan smjesa koji se koristi samo u nedostatku zemnog plina. Tijekom procesa
cintanja nastaje neopasni otpad cink pepeo koji se skida sa povriine kade i skladiiti za to predvideno
skladiStu. Na dnu kade za cinfavanje se skuplja tvrdi cink (legura cinka i Zeljeza) koji je takoder neopasni
otpad (do otpreme sa lokacije skladiti se u skladistu neopasnog otpada). Uranjanjem materijala u talinu
cinka, dolazi do reakcije zaostale otopine za fluksiranje i taline cinka pa nastaju ,bijele pare”. U skladu s
europskim standardima i vaZeéim hrvatskim zakonima i propisima, a s ciljem zastite od ispustanja 3tetnih
plinova u atmosferu, kabine iznad pedi za pocinavanje su opremljene sustavom za usisavanje pod tlakom.
Prah iz dimnih plinova se filtrira preko suhih filtara. Cestice pradine se zadr¥avaju na filtru, a proci&éeni plin
napusta kuciste filtra. Obradom bijelih para nastaje opasan otpad koji se predaje na zbrinjavanje
ugovorenom skupljaéu opasnog otpada.

Velika kada za pocinfavanje grije se sa 14 plamenika snage 290 kW svaki. Kao gorivo se koristi prirodni plin
iz gradske plinoopskrbne mreZe. Viak energije sagorijevanja koristi se za grijanje kada u kemijskoj
pripremi (preko izmjenjivaca topline), a dio se koristi 2a grijanje suare. Svi plamenici ne rade istovremeno
ve€ se po potrebi pale i gase $to ovisi o temperaturi taline (444-447°C).

Mala kada za pocinfavanje grije se sa 2 plamenika snage 290 kW svaki. Kao goriva se koristi prirodni plin iz
gradske plinoopskrbne mreZe. Vi$ak energije sagorijevanja koristi se za grijanje kada u kemijskoj pripremi
{preko izmjenjivata topline), a dio se koristi za grijanje sufare. Plamenici ne rade istovremeno ve¢ se po
potrebi pale i gase $to ovisi o temperaturi taline (468-475°C).

- -

1.1.4 PRIPREMA | OBRADA KEMIKALUA (REGENERACUA OTOPINA) | PROCISCAVANJE ZRAKA

Prezentirana tehnologija bazira se na smanjenju ukupnih troskova proizvodnje, potpuno kontroliranom
procesu vruéeg pocin€avanja i sprijefavanju oneéiiéenja okoli3a jednim potpuno zatvorenim ciklusom.
Potreba za regeneracijoin (obradom) otopina proizasla je iz dva vrlo znacajna aspekta: tehnolofkog i
ekoloskog. Obrada otpadnih voda i zbrinjavanje raznih vrsta otpada iz procesa vruceg cinanja, zamjenjena
je obradom otopina na pojedinim uredajima. Eliminirana je obrada otpadnih voda i optimirana je koli€ina
otpada.

U pogonu za kemijsku obradu nalazi se uredaj za obradu odma&é¢ivaéa, uredaj za obradu fluksa, spremnici
za tehniku klorovodiénu kiselinu i otpadnu kiselinu od dekapiranja.

Zrak iz odjela za kemijsku pripremu te zrak iz velike i male kabine za pocinfavanje se pro€is¢ava prije
ispustanja u okolis.

Primijenjene tehnike u skladu su s najboljim raspolozivim tehnikama, a sve emisije u zrak u skladu su s
rasponima emisija koje se postiZu primjenama najboljih raspoloZivih tehnika i udovoljavaju zakonskim
propisima.

Obrada otopine za odmas€ivanje
Svrha ove obrade sastoji se u sljede¢em:

s koli¢ina masnoce u kadi se kontrolira, tj. reducira;

e smanjuje se kali¢ina loSe pocinéanih materijala;

® postiZe se konstantna koncentracija otopine u kadi za odmas¢ivanje;

e mogucnost prenosenja masnoca u kadu za dekapiranje smanjuje se na minimum;

® smanjuje se potrosnja kemikalija i unapreduje zastita okoli3a.
Uredaj za odmaséivanje sastoji se od stanice za prepumpavanje otopine, reakcione posude, sustava za
doziranje aditiva, taloZnice i posude za prihvat izdvojene emulzije. Shematski prikaz uredaja za
odmas¢ivanje prikazan je na Slici 1.

Br. dokumenta: 283-12-25/83 12



Tehnicko-tehnolodko rjesenje postojede postrojenje DALEKOVOD-PROIZVODNIA d.o.o.

Dio otopine za odmascivanje kontinuirano cirkulira kroz uredaj za obradu otopine za odmaséivanje. Tako
se osigurava konstantna koncetracija otopine i minimalan sadriaj plivaju¢ih masnoéa u kadi za
odmascivanje. Da bi se olaksala obrada istro3ene otopine koristi se sredstvo za &iSéenje istroSene otopine -
Gim Rea. Spomenuto sredstvo veZe na sebe uljnu fazu i omoguéuje njeno brie izdvajanje. Uljna emulzija

skuplja se u namjenske plastiéne kantejnere i konaéno zbrinjava kao opasni otpad sukladno zakonskim
propisima.

=

—
—
il
|

ISIROSENA OTOPNA QDMASCIVACA

REGESERIRANA DIOPIA. QDVAS(IVACA T

Slika 1. Uredaj za obradu istroSene otopine za edmascivanje

Obrada otopine za fluksiranje

Otopinu za fluksiranje najveéim djelom onetiSéuje Zeljezo u obliku Zeljezo klorida Sto utjece na kakvoéu
pocinéanog proizvoda, povedava potro3nju taline cinka, povefava debljinu previake, te pospjeSuju
stvaranje tvrdog cinka na dnu kade za pocinfavanje. Obradom otopine za fluksiranje prvenstveno se
uklanja Zeljezo te na taj nain osigurava: smanjenje ukupne potroénje cinka, stvaranje manje koli¢ine
tvrdog cinka, ujednacena kvaliteta gotovog proizvoda i konstantna koncentracija otopine u kadi.

Shematski prikaz uredaja za obradu istro3ene otopine za fluksiranje prikazan je na Slici 2, a kratki opis rada
dan je u nastavku.

Otopina za fluksiranje prebacuje se iz odjela kemijske predobrade u reaktor, gdje se dozirnim pumpama
dodaju otopine H,0, i NH,OH. U reaktoru se zeljezo iz otopme za fluksiranje najprije oksidira iz Fe™ u Fe ***

a dodatkom NH,OH neutralizira. Na taj nain se iz otopme izdvajaju ioni Zeljeza u obliku Fe(OH);
Reakcijom se upravlja automatski, pomoéu pH i rH - metra. lzreagirana otopina se iz reaktora prepumpava
u taloZnicu (tip prerade otpadnog taloga). Protisena otopina fluksa vraéa se u odjel za kemijsku
predobradu, u kadu za fluksiranje, dok se talog s ostatkom vodene otopine fluksa iz taloZnice automatski

prebacuje u spremnik za skupljanje taloga, a potom u filter presu gdje se odvaja zaostala voda. Dobiveni
talog (filter-kola€) predstavlja Cisti Fe{OH)s.

Br. dokumenta: 289-12-25/83 13
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Slika 2. Uredaj za obradu istro5ene otopine za fluksiranje

Svi prethodnp opisani procési kemijske pripreme (predobrade) obavljaju se’jednom zatvorenom prostoru,
povezanom s tornjem za odsisavanje kiselih para (praonik plinova — skruber). .
Shematski prikaz uredaja za obradu kiselih para iz odjela kemijske pripreme prikazan je na Slici 3, a kratki
opis rada dan je u nastavku. ‘ .

Struja vode za vlaZenje uvodi se u toranj pomoéu cirkulacione pumpé odozgo, kroz mlaznice, dok se kiseli
plinovi iz kemijskih predobrada pomotu ventilatora usisavaju odozdo i penju u protustruji s tekuéinom.
Kisele pare teku preko dvije komore koje sadrze propilenske kuglice koje osiguravaju efikasnile vlaZenje
kiselih para. Otopljene kisele pare teku iz tornja preko sakupljaa vodenih kapi kako bi zadrZale tekuéinu u
struji plina, a prociSceni zrak izlazi van kroz ispust.

Nastala otopina kloridne kiseline vraéa se u proces proizvodnje i koristi u procesu kemijske pripreme
proizvoda prije pocinéavanja.
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Slika 3. Uredaj za obradu kiselih para iz odjela za kemijsku pripremu

Obrada dimnih plinova iz velike | male kabine za pocingavanie {tzv. filter bijelih plinova)

Uranjanjem elemenata v rastaljeni cink nastaju bijele pare koje sadrze: 95 % teZine u obliku praha: cink
klorid (ZnCl,), cink oksid (ZnO), amenij klorid (NH,CI) i 5 % teZine u obliku plina: kloridna kiselina (HCI),
amonijak NH;. :

Kako bi se sprijecilo onetis¢avanje zraka i smanjile emisije onetis¢ujucih tvari u zrak, prostor iznad pe¢i za
pocintavanje u potpunosti je zatvoren, u obliku kabine koja se drZi pod tlakom, pomo¢u sustava usisavanja
s velikim naponom. Dimna pra3ina/bijele pare filtriraju se pomo¢u suhih filtera. Oneciséeni zrak iz kabine i
odsisne nape ulazi u kudiste filtera koje je pomoéu glavne ploce podjeljeno u dvije komore (sirovi plin i
Cisti plin). Plin se usisava izvana kroz filter vrecicu. Cestice prasine se zadrZavaju na povrsini filtera, dok
prociséeni plin prodire u unutradnjost vredice i napusta kuciste filtera. Prasina se podize s povrsine filter
vrecice pomodi mlazova komprimiranog zraka i ispusta u lijevak za ispustanje prasine. Ciklus uklanjanja
prasine automatski se aktivira na svakoj filter vreéici putem kontrolne jedinice filtera.

Shematski prikaz uredaja za obradu dimnih plinova prikazan je na Slici 4.
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Slika 4. Shematski prikaz uredaja za obradu dimnih plinova

1.1.5 PASIVIZACIJA

Proces pasivizacije nije standardni proces pogona vruceg cinanja, a radi se ukoliko to zahtjeva kupac.
Ukoliko se provodi ovaj dio postupka on redoslijedno slijedi iza hladenja. 'Pasivizacija je uranjanje
pocinéane metalne konstrukcije u otopinu pasivizatora, stvara se zastitni film koji sprecava stvaranje bijele
hrde. Iz procesa pasivizacije takoder nema otpadnih tehnoloskih voda, nego se nastala otpadna voda iz
deionizatora koristi dalje u procesu skidanja cinka. Otopina za pasivizaciju-se priprema sa deioniziranom
vodom, pa se ona koristi u procesu trajno. Ukoliko se ukaZe potreba za zamjenom ove otopine, ona ce se
zbrinuti kao otpad kod ovlaitenih zbrinjavaéa u inozemstvu. Bijela hrda nastaje skladiStenjem pocincanog
proizvoda na kisi i vlazi. Zastitni film traje oko est tjedana a nakon toga pocinje stvaranje cinkove patine.

1.2 OSTALI'KORISNI PROCESI NA LOKACHI

Pomocni (korisni) pracesi neposredno vezani za proces proizvodnje definirani su karakteristikama
osnovnog tehnoloskog procesa i sastoje se od:
s SkladiStenja koje obuhvaca:
skladistenje ulazne metalne sirovine
-skladistenje pocinéane robe
skladistenje kemikalija za kemijsku pripremu i obradu kemikalija
privremeno skladistenje otpada
skladiStenje diesel goriva
skladidtenje ukapljenog naftnog plina propan-butan smjesa;
Medufazne kontrole procesa (laboratorij);
s Proizvodnje topline za potrebe grijanja uredskih prostora {kotao na prirodni plin snage 0,23 MW u
sklopu upravne zgrade).
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1.2.1 SKLADISTENIJE

Prostorni raspored pojedinih tehnolo3kih cjelina prikazan je u sklopu situacije dane u poglaviju 2 i Prilogu
1. Skladiste nepocinfane i pocinfane metalne konstrukcije nalaze se na otvorenom prostoru. Kratak
tehnicki opis skladisnih prostora dan je u sljedeéoj tablici.

A

dvideni

e

Skladite nepocinéane metalne
konstrukcije

10.000 m*

Otvorenl prostor ispred proizvadne hale.

Skladidte pocinfane metalne konstrukcije

10.000 m’

Otvorenl prostor ispred proizvodne hale.

Skladiste kemikalija za kemijsku
pripremu i obradu

95 m

Skladiste kemikalija nalazi se u pomoénom objektu
odvojenom od proizvodne hale. Povrsina
natkrivenog skladista je 95 m?, unutar ovog
prostora nalazi se €etiri boksa koji su medusobno
razdvojene pregradnim betonskim zidovima, a na
ulazu u svaki nalaze se vrata. Prirodna ventilacija.
Na podu skladista nanesen Je sloj nepropusne
smole. Nema doticaja sa oborinskim vodama.

5-PO1

Skladiste otpada

95m’

Skladite otpada nalazi se u sklopu pomoénog
objekta 1, sastoji se od Eetiri boksa medusobno
odvojena betonskim zidovima, natkriveni, nema
doticaja sa oborinskom odvodnjom. PovrSina
skladiSnog prastora je 95 m Prirodna ventilacija

0-PO1

Skladi3tenje sirovina za pripremu taline
cinka '

200 m’

Skladigti se u ppmoénom objektu 2, natkriveno,
2atvorena, nema doticaja sa oborinskom
odvodnjom. Prirodna ventilacija. U pomocnom
objektu 2 skladisti se slijedece:

P02-1 cik u bloku, PO2-2 cink legura ZnAl, PO2-3
olovo u bloku

S-PO2

Skladistenje tehnicke i otpadne kiseline

180 m’

Skladistenje tehnicke i otpadne kiselina obavlja u
natkrivenom, zagradenom prostoru keml|ske
obrade. Tehnicka kiselina skiadiéti se u jednom
vertikalnom plastiénom spremniku zapremine 30
m’a otpadna kiselina se skladisti u etiri vertlkalna
plasti¢na spremnika zapremine 30 m. Spremnici se
nalaze u zastitnoj tankvani koja je premazana
kiselootpornom smolom i podzemnim kanalom je
povezana sa tankvanom ispod kada za kemijsku
pripremu.

‘Sesti spremnik sluZi za skladistenje kisele vode od
‘Isplranfa.

5-KO
S-KO

Skladistenje Dizel goriva

25m

Dizel gorivo se skladisti u podzemnom
horizontalnom spremniku. Spremnik je izraden od
celika.

S-BP

Skladistenje Ukapljeni naftni plin propan-
butan smjesa

4,85 m®

Ukapljeni naftni plin propan-butan skladisti se u
nadzemnom horizontalnom spremniku zapremine
4,85 m®, udaljen od proizvodne hale 32 m, i od
pomocnog objekta 12 m.

S-SP
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1.2.2 LABORATORUJ

U laboratoriju se obavljaju laboratorijske analize vezano uz medufaznu kontrolu procesa, analizom otopina
u kemijskoj pripremi. Laboratorij je smje3ten u sklopu pomoénog objekta 1, a tofna pozicija vidljiva je na
prosternom rasporedu na situaciji (oznaka 2.7.) u sklopu poglavlja 2 i Priloga 1.

1.2.3 PROIZVODNJA TOPLINE ZA POTREBE GRIJANJA UREDSKIH PROSTORLA

U sklopu upravne zgrade smjestena je kotlovnica s toplovodnim kotlom Viessmann Vitocrossal 200°, tip
CM2, godina proizvodnje kotla 2011, 0,23 MW, gorivo prirodni plin koji se koristi za grijanje prostorija.

1.3 INFRASTRUKTURA

1.3.1 VODOOPSKRBA

U postr?)jenju se korisfi vodovodna voda grada Dugog Sela. Na ulazu su postavljena dva vodomjera, a za
potrebe praenja potro3nje u pojedinim segmentima postrojenja ugradeni su dodatni vodomjeri. U
nastavku je dan pregled postojeéih vodomjera:

e vodomjer 1 (2002134) - sluZi za pradenje potro3nje vode za upravnu zgradu;

® vodomje"r 2 (1996122) - sluZi za pracenje potroinje vode za pomoéni objekt, hidrantsku mre3u, za

kemijsku pripremu i vodu za hladenje;

e vodomjer 3 - za pracenje potrosnje vode za malu kadu za hladenje;

e vodomjer 4 -za pracenje potrosnje vode za veliku kadu za hladenje;

e vodomjer 5 - za pracenje potrosnje vode za kemijsku pripremu;

* vodomijer 6 - za pracenje potro3nje vode za skruber (obaranje kiselih para);

e vodomjer 7 - deionizator.

Voda se u tehnolo$kom procesu koristi za:
= priprema otopina u procesu kemijske pripreme proizvoda;
= za obaranje kiselih para (skruber);
s za hladenje i pasivizaciju (pasivizacija nije dio standardnog proizvodnog procesa vec se provodi
samo na zahtjev kupca).

Voda koja se koristi u skruberu ponovno se upotrebljava u procesu kemijske pripreme za pripremu
otopina.

Voda od hladenja proizvoda nakon cinéanja koristi se trajno u procesu, hladi se u tornjevima za hladenje,

Pojednostavljena shema opskrbe vodom prikazana je na Slici 5.

g Dosadasnji kotao Buderus Lownax (209 kW), tip G424-209 L2, tv. Broj: CE-0085A00362 — plinsko je procurio te je
dana 10.11.2011. godine zamilenjen novim. -
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Slika 5. Pojednostavljena shema opskrbe vodom

1.3.2 SMIESTAJ POSTROJENJA I PROMETNO RIESENJE

Postrojenje DALEKOVOD-PROIZVODNIA d.o.0. na lokaciji Dugo Selo nalazi se na administrativho-
teritorijalnom podruéju Grada Dugo Selo na prostoru Zagrebacke Zupanije. Lokacija postrojenja u odnosu
na okolni prostor prikazana je na izvatku iz ortofotokarte na Slici 6.

Lokacija je s juZne strane (ulaz u proizvodni dio lokacije i kolni ulaz za parkiraliZni prostor upravne zgrade)
spojena na javnu prometnu povrsinu. Pristup gradevini je osiguran za sva transportna i vatrogasna vozila te
za svu vatrogasnu tehniku.
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lzvor: ARKOD
Slika 6. Lokacija postrojenja DALEKOVOD-PROIZVODNJA d.0.0. u odnosu na okolni prostor — TK 25

1.3.3 ELEKTROOPSKRBA

Opskrba elektricnom energijom osigurana je iz elektroopskrbne mreze preko trafostanice TS 66 (vidljiva na
situaciji u poglavlju 2 i Prilogu 1) koja se nalazi u sklopu lokacije, ali je ista u vlasnistvu HEP-a. 1z nje se
napaja druga trafostanica prikazana na situaciji (oznaka 5) u poglaviju 2 i Prilogu 1, iz koje se napaja
cincaonica. '

1.34 TELEKOMUNIKACUE

lzveden je prikljuéak prema uvjetima distributera.

1.3.5 OPSKRBA PLINOM

Lokacija se opskrbljuje prirodnim plinom iz plinoopskrbne mreze koji se koristi za potrebe tehnologkog
procesa (zagrijavanje kada za pocinéavanje) i zagrijavanje uredskih prostorija.

1.3.6 SUSTAV ODVODNIE

Na lokaciji DALEKOVOD-PROIZVODNIE d.o.0. hastaju sljedeée vrste otpadnih voda:

e tehnoloske otpadne vode;

e sanitarno-fekalne otpadne vode (sanitarni évorovi, kuhinja, restoran);

» oborinske otpadne vode (s krovova i manipulativnih povrgina).
Tehnoloske otpadne vode se ne ispudtaju, veé se nakon regeneracije ponovo koriste u tehnoloskom
procesu. . ) '
Oborinske vode (sa krovova i manipulativnih povriina) se oborinskom kanalizacijom dovode do separatora
ulja, te nakon prociS¢avanja, zajedno sa sanitarno-fekalnim otpadnim vodama odvode u kolektor javne
odvodnje grada Dugog Sela u ulici Trno3éica. Vode iz restorana i kuhinje obraduju se na mastolovu koji je
smjesdten na izlasku iz restorana i kuhinje, prije kontrolnog okna, odnosno spajanja sanitarnih i oborinskih
voda koje se ispuitaju u kolektor sustava javne odvodnje. Polozaj ispusta K-1 prikazan je na situaciji u
sklopu poglavlja 2 i Priloga 1.
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3 BLOK DUJAGRAM CJELOKUPNOG PROIZVODNOG PROCESA S
DIJAGRAMOM EMISLIA

POIN TN
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Tehnicko-tehnolosko rjesenje postojece postrojenje DALEKOVOD-PROIZVODNJA d.o.o.

5 PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

Operativna dokumentacija postrojenja postoji, postupci se provode sukladno postojeéim
procedurama slijedeéih sustava upravljanja: ISO 14001, ISO 9001 i OHSAS 18001.

Popis procedura sustava upravljanja ckoliSem ISO 14001 Kl
. Poslovnik sustava upravljanja okolisem g

. OP -011/4D Vodenje dokumentacije za registar onetis¢avanja okoli3a

. QAP-443 Komunikacija u sustavima upravljanja

. QAP-443/1D Komunikacija sa zainteresiranom javnosti

. QAP-441 Odgovornosti u zastiti okolisa

QAP -447/3D Pripravnost i odziv u izvanrednim situacijama u Dalekovad Proizvodnji

QAP-431 Utvrdivanje znadajnih aspekata okolia

OP-901 Postupanje sa otpadom u u Dalekovod Proizvodniji , Tvorlnicé AKZ

OP-920 Odrzavanje internog sustava za odvodnju otpadnih voda i kontrola ispusta za Dalekovod

Proizvodnju d.o.o

10.0P-941 Postupak utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa za pogon cinéaonice

11.0P-951 Kontrola ispusta u zrak za Tvornicu AKZ - pogon cinéaonica Dugo Selo

12.0P-980 Kontrola i regulacija potro3nje vode, plina i elektritne energije u pogonu cinfaonice Dugo
Selo _

13.0P-992 Manipulacija; i skladiétenje kemikalija sa opasnim svojstvima u Dalekovod Proizvodnji

OO0 NOOU A WRN R

d.o.o. :
14.0P-993 Postupak obrade fluksa i odmaséivaéa u pogonu cinaonice, Dugo Selo-

Popis procedura sustava upravljanja kvalitetom ISO 90001
. Poslovnik upravijanja kvalitetom

. QAP-011 Kontrola normi i 2zakonske regulative
QAP-010 Kontrola dokumenata ISU

QAP-020 Upravina ocjena {pregled upravljanja)
QAP-030 Unutrasnja prosudba

QAP-040 Sluzba za ljudske potencijale

. QAP-050 Dokumenti i zapisi

. QAP-061 Korektivni postupci

. QAP-062 Preventivni postupci

10.QAP-070 Reklamacija kupca

11.0AP-071 Nesukladnosti u sustavima upravljanja
12.QAP-087 Mjerenje zadovoljstva' kupaca
13.QAP-091 Nabava u Dalekovod Proizvodnji
14.QAP-100 Podobnost dobavljata

15.QAP-011 Provjera dobavlj'aéa

16.QAP-650 Pracenje financijskih ciljeva

17.0P-065 Procedura rada pogona za vruce cintanje

W oONGOWVMAEWNR
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18.0P-065/1D Priprema proizvoda prije pocin¢avanja

19.0P-065/2D Radna uputa za odrzavanje i energetiku pogona za vruée cinéanje
20.0P-065/3D Mala linija za cinéanje
21.0P-065/4D Velika linija za cinéanje

Popis procedura sustava upravljanija zdravljem | sigurnosti na radu

PZNR ~ DLKV PRO
PZOP - DLKV PRO
SUZIS/ OHSMS

QAP-702
QAP-703

QAP-704

OP-700/1D
OP-705
OP-706
0P-708
OP-709
OP-710
oP-711
oP-712
OP-713

OP-715

OP-717
OP-718
oP-720
OP-721
OP-760
OP-765
OP-775
OP-780
OL-700/3D
OL-700/4D

PRAVILNIK ZNR Dalekovod Proizvodnja
PRAVILNIK ZOP Dalekovod Proizvodnja
POSLOVNIK SUZIS '

PROCJENA OPASNOSTI | OCJENA RIZIKA
PRIPRAVNOST | ODZIV U IZVANREDNIM SITUACIJAMA u SUZISU

OBUKA U PODRUCIU SUZIS | SUD

POPIS PROPISA U RH KOJI SE ODNOSE NA SUZIS ZA DALEKOVOD GRUPU
OSOBNA | DRUGA ZA3TITNA SREDSTVA

STROJEVI, UREDAJI | ALATI

RADNI OKOLIS | OPASNE RADNE TVARI

POSLOVI S POSEBNIM UVIETIMA RADA (zdravstvena sposobnost radnika )
PRVA POMOC OZLIJEDENIM OSOBAMA NA RADU

ZDRAVLIE | SIGURNOST NA PRIVREMENIM GRADILISTIMA

POSTUPCI U SLUCAJU OZLIEDE NA RADU

OBAVJESTAVANJE RADNIKA U SUZIS

ZASTITA OD STETNOG UTIECAJA ALKOHOLA, DROGA | DUH.DIMA, ZABRANA
RADA | PRIVREMENO UDALIAVANJE S RADNOG MIESTA

ODBOR ZA ZA3TITU NA RADU

NADZOR U PODRUCIU ZDRAVLIA | SIGURNOST! NA RADU
MJERENJE UCINKOVITOSTI | DJELOTVORNOSTI SUZIS
INSTALACIE

VATROGASNI APARATI

HIDRANTSKA MREZA

SKLADISTENJE | UPORABA KOMPRIMIRANIH PLINOVA
GROMOBRANSKE INSTALACIJE

PRACENJA | MJERENJA U ZOP-U

PRACENJA | MJERENJA U ZNR-U
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Tehnicko-tehnolodko rjesenje postojete postrojenje DALEKOVOD-PROIZVODNIA d.o.o.

6 ' PRILOZI
1. Situacija postrojenja DALEKOVOD-PROIZVODNIJA d.o.0. na lokaciji Dugo Selo
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Tehnicko-tehnolosko rie¥enje postojede postrojenje DALEKOVOD-PROIZVODNJA d.o.o.

7 OSTALA DOKUMENTACIJA

1. Zakon o zastiti okolisa (NN 110/07)
2. Uredba o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoli$a (NN 114/08)

3. RDNRT Obrada metala- Reference Document on Best Available Techniques in the
Ferrous Metals Processing Iindustry - FMP, December 2001

4. RDNRT Energetska ucinkovitost - Reference Document on Best Available Techniques
for Energy Efficiency - ENE, February 2009

5. RDNRT Emisije iz spremnika - Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage - ESB, July 2006

6. RDNRT Opdi principi monitoringa - Reference Document on the General Principles of
Monitoring - GMP, July 2003

7. RDNRT ‘Obrada otpadnih voda i plinova - Reference Document on Best Available
Techniques in Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems
in Chemical Sector - CWW, February 2009
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Prilog 1 - Situacija postrojenja DALEKOVOD-PROIZVODNJA d.o.0. na lokaciji Dugo Selo
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DETALJ 1
TLOCRTNI PRIKAZ POMOCNOG OBJEKTA 1
mj 4:200

legenda:
2. POMOCNI DBEKT 1 (PO-1)
2.1, SP01 SkiadEe kemikalja

2 118 2.2 0-PO1 Skiadte olpada

it Tadl ; 2.3, Eleitto diona

i : 2.4. Restoran
2.5. Garderoba
2.6. SanRarfie
2.7. Laboratorij




